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PLANO DE ESTAGIO

O estagio na empresa Coficab realizado no departamento de producdo devera centrar-se
nas seguintes atividades

¢ Introduzir na Base de Dados 0 Registo de Producdo — Seguimento (Mapas);
e Introduzir na Base de Dados as Tarefas Diarias;

e Introduzir na Base de Dados os Dados daTrefilagem;

e A Base de dados da Producao — Trefilagem;

e Introduzir na Base de Dados os Dados da Torcao;

e Introduzir na Base de Dados o Controlo Pesagem ROD;

¢ Introduzir na Base de Dados os Dados das Rebobinadoras;

e Introduzir na Base de Dados os Dados da Extruséo;

e Elaborar o Relatério Producdo Diario;

e Efetuar o Arquivo de Documentos;

e Efetuar o Arquivo Morto.
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RESUMO

A finalidade do estagio curricular é complementar a parte curricular da licenciatura,
através da aproximagdo a realidade do ambiente de trabalho numa empresa,
proporcionando, desta forma, a utilizacdo pratica do aprendido ao longo do ciclo de

estudos do curso.

O presente relatorio tem por objetivo descrever, numa visdo geral, as atividades
realizadas na empresa Coficab Portugal (COF PT), ao longo de 400 horas de estagio, no
departamento da Producdo, para a realizacdo das tarefas definidas no estagio foram
importantes os conhecimentos adquiridos no curso, que serviram para 0 maior e melhor

aprimoramento profissional, incentivando o espirito de trabalho em equipa.

Este relatorio esté dividido em dois capitulos: No capitulo | é feita a caracterizacdo do
Grupo Coficab; no Capitulo Il é descrito o trabalho realizado na empresa Coficab

Portugal.

Palavras-Chave: Gestdo, Gestdo da Producédo e Base Dados de Producao

JEL-Classification: M1 — Bussiness Administration

M10 - General
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INTRODUCAO

O estagio curricular realizou-se no periodo de 1 de julho a 22 de setembro de 2015 na

empresa COFICAB, situada em Vale de Estrela.

A licenciatura em Gestdo tem em conta o interesse do aluno, a aprendizagem realizada,
valorizando o desenvolvimento de competéncias pessoais para o exercicio de uma

profisséo, estando assim apto a desempenhar tarefas de Gestdo na parte da producao.

O meu relatorio de estagio esta dividido em dois capitulos. Num primeiro capitulo, ird
ser efetuada uma breve introducédo da Coficab através da descri¢do do local, bem como

0 ambiente e o trabalho desenvolvido na fabrica.

No segundo capitulo pretende-se apresentar todas as tarefas desempenhadas no gabinete
de producdo, nomeadamente atualizar o quadro deste gabinete, inserir os valores de
producdo/ desperdicio, efetuar o registo de producdo (seguimento/mapas), o
preenchimento do relatério diério, construir a base de dados producdo — trefilagem,
controlar os dados das rebobinadoras e efetuar o controlo de pesagem ROD (trefiladora

pesada), da producao na extrusao.
Para além destas tarefas, procedem-se ainda a atualizagdo do arquivo de documentos e

posterior colocacdo dos mesmos no arquivo morto. Quando necessario eram retiradas

fotocdpias das rotinas de vigilancia e de outros documentos em falta na empresa.

Tiago Adrido
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CAPITULO 1-CARACTERIZACAO DA
ENTIDADE PROMOTORA DO ESTAGIO
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1.1- Nota Introdutéria

Neste 1° capitulo ird ser feita uma breve caracterizagdo da entidade acolhedora do

estagio.

O capitulo inicia com uma breve apresentacdo da Coficab Portugal, segue-se com a

apresentacdo da sua evolucgdo histdrica e da politica social.

Finalmente seré&o apresentados os principais clientes e as atividades da empresa.

A informacdo apresentada neste capitulo 1 foi recolhida do site www.coficab.pt e por

elaboracdo propria a partir de documentos da Coficab.

1.2- Caracterizacdo Sumaria da COFICAB Portugal

1.2.1- Identificagdo da Empresa

A Coficab Portugal (COF PT) pertence ao grupo Coficab, que por sua vez é uma filiada
do grupo Elloumi (de capital Tunisino), dedica-se a producdo de fios e cabos elétricos

para a industria automovel e para o setor da energia.

A COF PT iniciou a sua atividade em agosto de 1993, com um capital social de
2.000.000 euros, € esta inscrita na Conservatéria do Registo Comercial da Guarda com o

Registo Comercial N° 1655.
O seu Numero de Identificacdo de Pessoa Coletiva é 503062928 e a Classificacdo das

Atividades Econdmicas é 26110 referente a fabricagdo de componentes eletronicos.
O grupo COFICAB é constituido por varias filiais, como se pode ver na ilustracéo 1.

Tiago Adrido
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Grupo

Coficab
Coficab Coficab Coficab Coficab Coficab
Tunisia MED Portugal Marrocos Roménia

llustracéo 1 - Organograma do Grupo Coficab

Fonte — Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT

1.2.2- Localizacéo

A sede e instalacOes fabris da COF PT ficam localizadas em Vale de Estrela, uma
povoacao localizada a cerca de 5 km (quilometros) a Sul da Guarda (ver ilustracdo 2), as

suas instalagdes ocupam uma area coberta de 12 000 m2,

A empresa funciona através de um sistema de laboracdo composto por trés turnos de

producdo em 5 dias por semana.

Porto Madrid
(Spain)

Lisbon
Dirmetion

— A2S
—— A23

Viceg
— NS

¢ ENTS -1
Secundary Road Covtha
COFICAB Portugal Direction

Industrial
Park

EN18
Coviiha
Castalo finco

ENTS
ENIS -1 Lisbon
Ve de Fstreta Castelo Branco

(Coricas

lustracgéo 2 - Localizacdo COF PT
Fonte — Elaboracao prépria a partir de documentos internos da COF PT
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Endereco:

COFICAB Portugal — Companhia de Fios e Cabos, Lda.
Lote 46 Industrial, EN 18-1 KM 2,5
6300-230 Vale de Estrela

1.2.3- Visao

A visdo de uma empresa é algo responsavel por nortear a organizagdo, ou seja, pretende

mostrar a direcdo desejada. (Teixeira,1998)

Sendo assim, a COFICAB pretende ser reconhecida como lider mundial na producéao de

fios e cabos automdvel.

E em torno desta visdo que gira o universo da empresa, assumindo uma filosofia de
lideranca fortemente envolvida e da gestdo pela qualidade total, como mecanismo de

garantia de sucesso.

1.2.4- Missao

A missdo de uma organizacdo consiste na definicdo dos seus fins estratégicos gerais.
(Teixeira,1998).

A missdo da empresa COFICAB é oferecer o seu melhor aos clientes e parceiros e
construir uma cultura de exceléncia, baseado na partilha de valores, melhores praticas e
em plena conformidade com regulamentos legais e de seguranga, em busca de uma
sustentabilidade duradoira concentrando os esfor¢os na inovagdo, ambiente e capital

humanao.

Neste sentido, a COF PT apresenta produtos de qualidade, de modo a oferecer ao cliente
uma mais-valia aquando da aquisicdo do seu produto, 0 que permite maximizar a sua

satisfacdo, primando sempre pela qualidade, pontualidade e rapidez de entrega.

Tiago Adrido
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1.2.5- Estrutura Organizacional da Empresa

Organograma € uma representacao feita em grafico para definir de forma hierarquica a
organizagdo de uma empresa. A finalidade é definir com perfeita ordem a funcdo que

desempenha cada um na empresa.(Allen,2003).

O nivel hierarquico superior € composto pelo Diretor de Fabrica que é apoiado pelo
gabinete de Assistente de Direcdo,0 o departamento Financeiro, o departamento de
Qualidade/Ambiente, o departamento de Producédo, o departamento de Investigacdo e
Desenvolvimento (I&D), o departamento de Logistica, o departamento de Recursos
Humanos, o departamento de Marketing/Vendas, o departamento de Compras e 0
departamento da Manutencdo (ver ilustracdo 3), todos se interrelacionam, pois s6
assim é que a empresa evita a criacdo de listas de espera, eliminando a perda de

qualidade dos seus produtos e a perda de clientes para a concorréncia.

A COF PT é composta por varios departamentos nomeadamente todos o0s

departamentos possuem com pessoas qualificadas.

Duector
de
Fabrica

de

Direcgdo

e Ee——-"" B e
anceim‘e .-\mbl?lllq Pmdu;ﬁol I&D | Logistica I Humanos I e Vendas | Compras I Manutengfio

llustracéo 3 - Organograma COF PT

Fonte - Elaboracdo propria a partir de documentos internos da COF PT
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1.3- Evolucéo Histérica da COF PT

A Coficab Portugal (COF PT) foi fundada a 26 de janeiro de 1993 e iniciou a sua
atividade em agosto desse mesmo ano, tendo como objetivo principal a producdo de
fios e cabos elétricos isolados para a industria automovel e afins.

A implantacdo da COF PT na cidade da Guarda esteve associada a varios fatores,
nomeadamente ao crescimento da atividade de cablagens na Peninsula Ibérica e ao
espaco disponivel pela Delphi, existente na Reicab (Empresa do grupo Delphi, ex-

Cablesa situada na cidade da Guarda).

Também a area geogréfica onde a empresa se insere exerce influéncia no desempenho
da sua atividade, pelo fato de estar inserida numa regido de proximidade dos clientes,

tendo assim um impacto favoravel na atividade da empresa.

Por sua vez, a Empresa Reinshagen (Empresa do Grupo Packard Electric, situada na
Alemanha) decidiu encerrar a sua atividade na producédo de fios, sendo todo o seu
equipamento transferido para a COF PT e aproveitado para o arranque da sua

producéo.

O capital social inicial estava distribuido por dois acionistas a COFAT Internacional e

o grupo Elloumi Chakroun, com 99,8% e 0,2% respetivamente.
A COFAT Internacional, por seu lado, é uma joint-venture entre a Packard Electric e
a familia Elloumi, esta Gltima com vastos investimentos na producdo de fio e

cablagens.

No ano 2000, o Grupo Elloumi adquiriu 100% do capital Social da COF PT, sendo este
atualmente o acionista que assegura a gestéo total da empresa.

A COF PT, de dia para dia, desde a sua criacdo, tem vindo a aumentar as suas vendas e

a conquistar novos clientes.
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As instalagBes que inicialmente usufruiam deixaram de ser apropriadas e adequadas ao
volume de negdcios em crescimento, por isso a empresa sentiu a necessidade de
construir uma nova unidade industrial, uma vez que a existente ndo pertencia a

empresa mas sim a Delphi.

Em 2003 a empresa efetuou a transferéncia de toda a sua atividade, situada na Reicab na
cidade da Guarda, para uma nova unidade industrial, situada em Vale de Estrela
(Guarda).

O Grupo Elloumi, para além da COF PT, ja tinha anteriormente adquirido a Coficab
Tunisia (COF TN).

No entanto, em 2001, devido ao alargamento a novos negdcios a empresa decidiu em
termos estratégicos criar um grupo de empresas (Coficab) geograficamente localizadas,

situadas na Peninsula Ibérica e Norte de Africa.

A criacdo deste grupo teve como objetivo o posicionamento face aos seus clientes, no
sentido de os servir e de tornar a empresa mais eficaz e rigorosa no cumprimento dos

prazos de entrega, podendo praticar precos mais competitivos.

Surgiu, assim a Tunisia, Tunis (COF TN) em 1992, a Coficab Portugal, Guarda (COF
PT) em 1993, a Coficab Marrocos, Tanger (COF MA) em 2001, a Coficab Deutschland,
Wuppertal em 2005, a Coficab Eastern Europe, Arad/Romenia (COF RO) em 2006, a
Coficab Medjez, Tunisia (COF MED) em 2009, a Coficab Internacional, Tunisia (COF
TN) em 2010, a Coficab Kenitra, Marrocos (COF MA) em 2012, em 2013 surgiram as
Coficab’s Mx, Durango, a Coficab Mexico, Espanha, a Coficab Roménia, Ploiesti, a
Coficab US, El Paso, a Coficab Eastern Europe Branch, Macedonia, a Coficab Wire
(Tianjin) Co. Ltd em 2014, em 2015 surgiram as Cofiba’s China Shanghai, a Coficab
Leon, Mexico e finalmente a Coficab Beijing, Beijing.

Para além das Coficab funcionarem autonomamente, tém a particularidade de em

conjunto otimizarem 0s recursos através do aproveitamento de capacidades

disponiveis em cada unidade industrial.
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1.4- Politica Social da Empresa

A COF PT proporciona desde a sua existéncia politicas de motivacdo que influenciam

0 bem-estar de todos os colaboradores. Neste sentido 0s seguintes eventos anuais sao:

Jantar de Natal e distribuicdo de prendas para os filhos dos colaboradores;
Passeio de BTT / Torneiro de tiro aos pratos e de Futebol;
Postal de aniversario;

Programa de sugestdes;

vV VvV V VYV VY

Jornal da empresa com destaque para os seus colaboradores.

O programa de sugestBes da empresa tem dois objetivos. Um explicito que é para
motivar as pessoas a obter e alcancar melhorias criativas, contribuindo, dessa forma,
para o aperfeicoamento da empresa. Outro, implicito para melhorar a qualidade de vida

da propria organizacao.

A melhoria da qualidade de vida é obtida pela participacdo e gestdo das sugestdes
(envio das sugestdes), pelo reconhecimento (sugestdes analisadas e sempre respondidas
no prazo), pela valorizagdo (reconhecimento através da publicidade e da entrega de

prémios) e pelos beneficios, frutos da sugestdo implementada.
Este programa tem de um modo geral a finalidade de envolver todos os colaboradores e
contribuir para melhorias sucessivas quer se trate do seu posto de trabalho quer da

empresa no seu todo.

A empresa beneficia de forma nitida e ampla com as ideias dos seus colaboradores em
todas as areas.
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1.5- Clientes

A COF PT tem procurado, desde sempre, responder as expetativas dos clientes, pois

estes sdo a razdo da sua existéncia.

Assim ao proporciona-lhes produtos de exceléncia e ser reconhecida por eles como o

seu melhor fornecedor é, sem duvida, o seu principal objetivo.

Para isso € necessario acompanhar e procurar a sua satisfacdo através de novas

tecnologias, de mostrar qualidade e uma atitude responsavel em todas as situacoes.

A experiéncia no ramo de atividade, a capacidade financeira e a posicdo que ocupa no
mercado, aliados a0 bom-nome e a imagem criada sdo fatores muito importantes e

tidos em conta pelos clientes.

Na COF PT a prioridade sdo os clientes, pois sdo eles a base e o motivo para a
existéncia de qualquer instituicdo que vise o lucro, pois, sem clientes as empresas nao

produzem e ndo escoam o0s seus produtos.

Os produtos fabricados destinam-se as industrias de cablagens para automoveis. O
mercado de fio para cablagens tem vindo a crescer, ndo em resultado do aumento
significativo do nimero de automoveis produzidos, mas devido ao aumento das
opcOes elétricas e eletronicas, aumentando assim a propor¢cdo de cablagens nos

automaoveis.

A ilustracdo 4 mostra-nos alguns clientes da COFICAB, donde se destacam os clientes

da Ferrari e da Porsche, entre outros.
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llustracéo 4 - Clientes COF PT

Fonte - Elaboracédo prépria a partir de documentos internos da COF PT

A forte concorréncia neste setor leva a empresa e apostar na melhoria da sua
competitividade, recorrendo a solucdes de reengenharia, melhoria continua dos
processos produtivos conjuntamente com um controlo rigoroso dos custos, de modo a
manter a rentabilidade, face a constante diminuicdo dos precos, fator decisivo para a

conquista e manutencéo de clientes.

As vendas traduzem-se em km de fio vendido, destinado ao mercado nacional,

comunitario e a paises terceiros.

1.6- Caracterizacado da Atividade da Coficab (COF PT)

1.6.1- Descrigdo Genérica das Atividades da COFICAB

A COF PT dedica-se a producdo de fios e cabos isolados para a industria automovel e
energia e esté integrada, em termos de atividade econémica, no setor da inddstria de
fabricacdo de outros fios e cabos elétricos e eletronicos para o setor automovel (CAE
REV 3 26110).
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Como jé foi referido, os produtos fabricados sdo constituidos por fios condutores em

cobre, que posteriormente séo revestidos com um material isolante PVC/PP/PE.

Possui uma unidade de producdo com uma capacidade instalada de 42.000 km/semana
de fios e cabos, dispondo de 1 linha de desbaste, 4 linhas de trefilagem, 36 torcedoras

e 9 linhas de extruséo.

Os fios atualmente produzidos s&o constituidos por um conjunto de condutores em
cobre, torcidos, que apo6s serem revestidos, sdo classificados com uma determinada

referéncia.

Considerando a secdo do fio e a cor do isolamento, a COF PT detém atualmente cerca
de 2100 referéncias de produtos.

A Coficab tem apostado fortemente na inovacdo do produto e do servigo, lancando no
mercado fios mais baratos, com melhor comportamento térmico, entregas no prazo

estabelecido e apoio ao desenvolvimento de novos produtos.

1.6.2- Descrigao de Processo Produtivo

O processo produtivo é realizado em diferentes etapas, onde em primeiro lugar o cobre
sai do armazém, em segundo lugar vai para a trefiladora pesada, onde o cobre de 8 mm
serd transformado em cobre com espessura de 1.76,1.60 mm, em terceiro lugar sera
levado para as trefiladoras multiplas onde o cobre com espessura de 1.76,1.60 mm sera
reduzido para a espessura desejada pelo cliente, em quarto lugar serd levado para as
torcedoras onde o cobre sera torcido e em quinto lugar sera levado para a extrusdo onde
0 cobre sera revestido com PVC/PE/PP dependendo do que o cliente desejar e por

altimo sera levado para o armazém (ver ilustragdo 5).
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1° Armazém de Matéria-prima

—|

2° Trefiladora Pesada (Desbastadora)

———

3° Trefiladoras Multiplas

> 4°Torcedoreas

——

5o Exl;uséo

N
4

6° Armazém de Produto Acabado

llustragéo 5 - Processo Produtivo da Fébrica

Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT

1.6.3- Armazém da Matéria-Prima

Ap0s a entrada de matéria-prima em armazém, é efetuada a sua rececao fisica e técnica,
onde se assegura a garantia de qualidade das matérias, é armazenada em silos que s&o
“bolinhas” de PVC que servem para revestir o cobre (ver ilustracdo 6) e também em

paletes com cobre de 8mm (ver ilustracdo 7), e sera reduzido na trefiladora pesada.

llustracéo 6 - Silos de PVC
Fonte - Elaboracéao propria a partir de documentos
internos da COF PT

Tiago Adrido

llustragdo 7 - Cobre de 8 mm

Fonte - Elaboragéo propria a partir de documentos

internos da COF PT
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1.6.4- Desbastadora

O processo produtivo da Debastadora inicia com grandes rolos de cobre de 8mm de
didmetro (@) que pesam cerca de 5 toneladas. Este processo da desbastagem consiste
na reducdo do diametro do cobre por um processo de estiragem. O fio de cobre é
obrigado a passar por um conjunto de fieiras com didmetros sucessivamente mais
finos, reduzindo assim o seu didmetro, sem perda de massa. O cobre de 8mm entra na
desbastadora (ver ilustragdo 8), ficando sujeito a um processo de estiramento passando

por varias fieiras de trefilagem, onde se reduz de de 8mm para 1.72mm diametro.

llustragdo 8 - Desbastadora

Fonte - Elaboracdo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Assim que o fio de cobre estiver reduzido a 1,72 mm é bobinado em cestos
especificos, com cerca de 700 Kg cada. Na ilustracdo 9 pode ver-se 0 processo de

Desbastagem.

Tiago Adrido
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Cobre 1.70 nun

Conjunto de ficiras

Esquema da Desbastadora:

llustragéo 9 - Processo de Deshastagem
Fonte - Elaboragao propria a partir de documentos internos da COF PT

1.6.5- Trefilagem

O processo de trefilagem é semelhante ao anterior, 0 objetivo € criar varios fios em
simultaneo: 7,8,9,..., 24 fios. Apds o estiramento na trefiladora pesada /desbastadora,
um conjunto de fios de cobre entram na trefiladora maltipla em paralelo (ver ilustragdo
10), onde s@o puxados por pequenos cabrestantes associados a um conjunto de fieiras

diamantadas, que os reduzem de novo sucessivamente a didmetros inferiores.
Durante esta fase circula no interior da maquina a emulséo de trefilagem (constituida

por dgua e uma pequena quantidade de 6leo) que tem a funcgéo de lubrificar o fio e

eliminar todos os residuos que se vao formando a volta das fieiras.

Tiago Adrido
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llustragdo 10 - Trefiladora Mdltipla
Fonte - Elaboracao propria a partir de documentos internos da COF PT

No final deste processo os filamentos de cobre sdo submetidos a um processo térmico
(recozimento) de modo a restabelecer as suas propriedades elétricas, aumentando a sua
maleabilidade e garantindo-lhe as propriedades mecanicas iniciais (ver ilustracdo 11).

Posteriormente os fios em paralelo sdo bobinados para bobines metélicas com cerca de
100 Km cada. A tabela 1 sintetiza todo o processo de Trefilagem.

llustragdo 11 - Processo de Trefilagem

Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT
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Cestos cheios de cobre.

Os fios de
cobre  entram
nas maquinas
em paralelo.

Uma vez dentro
da maquina
através de
sucessivos
alongamentos, o
diametro do fio
vai sendo
reduzido
gradualmente.

E criado um curto-circuito em que se faz passar o
feixe de cobre por ele com o objetivo de o recozer
aquecendo-o, tornando-o flexivel, isto é, quando
0 cobre depois de recozido é sujeito a uma forca
de tracdo, alonga sem rotura (sem partir).

O proposito
deste processo
€ aumentar a
flexibilidade e
condutividade
do cobre.

Finalmente os feixes de
cobre sdo armazenados
em bobines metalicas
aguardando o proximo
processo ...

Tabela 1 - Processo de Trefilagem

Fonte - Elaboragio propria a partir de documentos internos da COF PT
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1.6.6- Torcgao

A partir de varios conjuntos de filamentos sdo constituidas as “almas” condutoras que
podem ter diversas composicdes e construcdes (n° de filamentos, geometria do feixe,

passo de torcao).

As bobines sdo transportadas até ao pay-off de alimentacdo das torcedoras, para

producéo de cabos com mudltiplos fios torcidos.

Os fios sdo unidos e compactados antes de entrar no processo de tor¢do com a ajuda
de fieiras de compactacdo de didmetros idénticos ao diametro final do feixe do cobre

(ver ilustragéo 12).

lustragéo 12 - Exterior da Torcedora

Fonte - Elaboracéo propria a partir de documentos internos da COF PT

O fio torcido é composto por varios feixes de fios de acordo com o pretendido e
definido pelo cliente. Este fio de cobre torcido é denominado condutor. A tabela 2

explica o processo completo da Torc¢éo.
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No processo de torcdo, a pay-off é
alimentada por varias bobines metalicas,
tantas quantos fios forem necessarios para

obter a se¢éo m '* R

desejada.

Os fios séo compactados através de fieiras
antes de
entrarem na
torcedora.

Desta forma
todos os fios
sao torcidos,
numa espécie
de corda.

Esta corda é denominada de “condutor”.

Uma vez mais,
este condutor é
acondicionado
em bobines
metalicas
aguardando o
préximo
processo.

Tabela 2 - Processo de Torcéo

Fonte - Elaboracao propria a partir de documentos internos da COF PT
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1.6.7- Extrusao

A operacdo final é a extrusdo, em que obtida a composicdo do cobre pretendida,
inicia-se o processo de revestimento, em que se aplica sobre a “alma” do cobre uma
camada de material isolante. Este isolante € composto por um material neutro sem
coloracdo (PVC, PP ou PE) ao qual € adicionado um pigmento de varias cores. Em
linha (ver ilustracdo 13), sdo analisados com elevado rigor, diversos parametros de
qualidade.

A combinacdo entre o material neutro e o pigmentado € que permite efetuar um

revestimento do cobre, conferindo o aspeto definitivo do produto com a cor desejada.

O processo de revestimento € um processo de injecdo do isolante apos a fusdo deste
numa extrusora a cerca de 200°C. O fio é transportado através do pay-off para um pré-

aquecedor e seguidamente para a extrusora.

A saida da cabeca da extrusora o fio é controlado dimensionalmente no seu didmetro
por leitura Gtica em continuo e marcado com a respetiva referéncia através de um jato

de tinta.
A alimentagdo do revestimento é feita pneumaticamente desde os silos (recipiente de
grande dimensdo, onde estdo algumas matérias-primas), através de uma central de

alimentacao.

O fio é submetido de seguida a um banho de 4gua numa caleira de arrefecimento ap6s o

qual passa por um processo de secagem por ar comprimido.
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Em continuo e durante o processo efetua-se um controlo da concentricidade, do
diametro (diametro a frio), um teste de alta tensdo para detetar possiveis falhas de
isolamento e um controlador de nodulos para detetar a acumulagdo de isolante em

€XCesso.

Finalmente, o fio revestido ja arrefecido é rebobinado para um cone de plastico com

capacidade de cerca de 10 Km. A tabela 3, mostra todo processo de Extrusao.

llustracéo 13 - Linha de Extruséo

Fonte - Elaboracdo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Tiago Adrido
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A linha de extrusdo é alimentada por bobines
de cobre e ) | 3
inseridas
numa

payoff.

Extrusdo consiste em fundir o plastico numa
extrusora e cobrir o condutor de cobre com
uma camada de material plastico.

A saida da
extrusora o fio é
submetido a um
banho de &gua fria
para solidificar a
camada plastica.

Finalmente, o fio é acondicionado em cones
de pléstico.

Tabela 3 - Processo de Extrugédo

Fonte - Elaboracdo propria a partir de documentos internos da COF PT

1.6.8- Armazém de Produto Acabado

Os produtos acabados sdo armazenados segundo uma ordem especifica e seguem o
método das saidas First In, First Out (FIFO), com o objetivo de nunca deixar
referéncias “antigas” por enviar, correndo-Se 0 risco de ficarem obsoletas. O produto

acabado é devidamente identificado com uma etiqueta, um cddigo de barras e

Tiago Adrido
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encaminhado para 0 armazém de produtos acabados, onde é separado por tipo de fio e

posteriormente encaminhado para o cliente.

Para a elaboracdo dos programas produtivos semanais da empresa, os clientes tém de

efetuar as suas encomendas com mais ou menos uma semana de antecipagao.

No entanto existe um stock de produtos acabados com cerca de 40.000 km de fio que
equivale a cerca de uma semana e meia de producdo, para assegurar as entregas diarias
e semanais dos pedidos dos clientes. Na ilustracdo 14 pode ver-se o armazém do
Produto Acabado (PA).

llustragéo 14 - Armazém do Produto Acabado

Fonte - Elaboragdo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Tiago Adrido
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CAPITULO 2-ATIVIDADES
DESENVOLVIDAS DURANTE O
ESTAGIO
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2.1-Nota Introdutoria

Antes de passar a apresentacdo das atividades desenvolvidas no estagio, procede-se a
apresentacdo e caracterizacdo do local onde foi realizado o estagio no departamento de

produgcéo.

2.2-Caracterizacdo do Local de Estagio -Departamento de Producéo

O departamento de producdo estd subdividido em: departamento do Cobre (onde se

engloba a Trefilagem e a Tor¢édo) e departamento de Extrusao.

O objetivo do departamento de producdo é otimizar a utilizacdo das capacidades e dos
meios de producdo e garantir uma melhoria continua da produtividade com a melhor

qualidade.

As principais fungdes deste departamento séo fornecer ao armazém produtos conformes
em qualidade, quantidade e dentro dos prazos, de acordo com as necessidades definidas
pelo processo. Este processo é determinado a partir das encomendas feitas pelos
clientes, ou seja, diariamente é realizado um plano de pedidos para averiguar o decurso

de cada encomenda recebida.

Importa também referir que o departamento de producéo e os restantes departamentos
entregam os valores e 0 ponto de situacdo do dia anterior e da manha para serem
divulgados na ata de reunido diaria. Este procedimento é feito de modo a haver um
controlo diario dos registos, comparando-0s com 0s registos previstos inicialmente no

sentido de obter maior produgdo em menos tempo.

Antes de apresentar as tarefas realizadas durante o estagio é importante clarificar que os
turnos variam diariamente (anexo 1). Assim, h& que ter atencdo a correspondéncia do
turno com a respetiva equipa.

Por exemplo: B-C-A significa que o primeiro turno, o que esta a trabalhar da 00h00 as
08h00 é o turno B.
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Na coluna “horas de funcionamento”, sdo colocadas as horas. Sempre que as horas tém
minutos, tem de se efetuar a sua conversdo. Por exemplo: 3h45m converte-se para 3.75,

ou seja, divide-se os 45m por 60.

2.2.1- Tarefas Diarias

O horario de trabalho no estagio era preenchido por tarefas diversas entre as 8h30m e as
17h30m.

Sempre que chegava a fébrica, tinha a responsabilidade de recolher as folhas de
producdo (cobre) e de extrusdo preenchidas pelos trabalhadores. Seguidamente, recolhia

as mesmas e levava-as para o gabinete, de modo a poder organiza-las.

No programa Excel, eram preenchidos diariamente os mapas do cobre (Seguimento /
Diario / Indicadores / Desbastagem / Trefilagem / Torcedoras/Extrusao.

Os mapas do cobre sdo compostos pelo registo de uma trefiladora pesada, seis

trefiladoras e por 47 torcedoras.

Os mapas da extrusdo sdo compostos por 11 extrusoras e dois irradiadores.

2.2.2-Trefilagem

O mapa do cobre (seguimento diario indicadores desbastagem/trefilagem) é composto
pelo registo de declaragcdo de producéo trefiladora pesada (anexo 2) e pelas folhas de
producdo declaracdo de producdo trefiladoras maltiplas (anexo 3). Apds este registo é
necessario preencher, com a maior brevidade possivel, a producdo em quilometros e
quilos (Km e Kg) fisicos, o desperdicio do cobre e as horas de funcionamento das

mesmas.

Depois de preenchidos estes campos, irdo ser retirados os respetivos totais, pois estes

valores serdo importantes para a reuniao que se realiza diariamente.
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Os totais diarios comunicados séo: o total da trefilagem, da trefiladora pesada (ROD) e

do Running Time (RT) estes totais sdo retirados da folha de calculo do Excel.

No inicio de uma nova semana, o total obtido na semana anterior sera também

introduzido no total da trefilagem (Kg) como se pode ver na tabela 4.

.
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Tabela 4 - Apresentacdo dos Totais de Trefilagem/Total Semanal de Trefilagem

Fonte - Elaboracdo propria a partir de documentos internos da COF PT

Neste processo é sempre necessario ter em atencdo ao porqué de, por vezes, a maquina

ndo trabalhar, se isso acontecer é necessario colocar as horas/ minutos correspondentes

e a descricdo do problema.

Tiago Adrido

27



Relatério de Estagio

2.2.3- Base de Dados da Produgéo - Trefilagem

O preenchimento da base de dados da producéo-trefilagem tem como suporte de apoio
as costas das folhas de declaracdo de producdo trefiladoras maltiplas (anexo 3), podendo
contabilizar corretamente se os valores ddo certo com o que esta descrito na parte da

frente das folhas (anexo 3).

Na base de dados trefilagem é necessario introduzir a data correspondente, a equipa
(A,B,C,D), a composicao produzida, a maquina em que foi produzida (tref 1,2,3,4,5 ou
6) e a quantidade que foi produzida, somando os valores individualmente de cada

composicao (ver ilustracdo 15).

Se no final da semana surgirem diferencas nos valores (informagdo fornecida por outra

pessoa), é necessario consultar as folhas de producédo referentes ao turno e a linha em

questéo.
COF'CA Dados Producdo da
1° Inserir data em que foi1
raalizada a producdo
DA
2° Intr6duzir dados
Inserir Executar | San da
Dados | Consuita | Aplicagao

rodug¢ao da Trefilagem( Kms

3° Introduzir Equipa (A /B / C)
4° Composicéo produzida
5° Méquina em que foi produzida

Fechar

final para gravar, basta
adicionar um novo registo

llustracéo 15 - Base de Dados da Producédo Trefilagem

Fonte - Elaboracédo prépria através de documentos internos da COF PT
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2.2.4- Torgao

O mapa do cobre (seguimento diario indicadores torcedoras - anexo 4) é composto pelo
registo das folhas de declaragdo de producdo torcedoras — cobre (anexo 5), que séo no
total 47 torcedoras.

Neste processo tém que ser inseridos todos os Km introduzidos nas folhas de producéo
no respetivo turno, pois o total diério retirado no mapa da tor¢cdo também sera levado

para a reuni&o.

Seguidamente, é importante preencher as restantes colunas do mapa, homeadamente as
secOes produzidas (composicdo do fio), desperdicio cobre (Kg), as horas de
funcionamento, quebras, avarias, respetivo tempo de paragem (se houver) e a descri¢cdo

do problema (outros disfuncionamentos), como se pode observar na tabela 5 e 6.

Era sempre necessario ter em atencao ao porqué de, por vezes, a maquina nao trabalhar,
se isso acontecesse deve-se introduzir as horas/ minutos correspondentes e a descri¢éo
do problema na base de dados.

7Y

: =

c

A 3

£774,8

A

B

C

D

., TOTAL ' m (o Duwss [ o 0
v/
Total torgao Desperdicio cobre
Tabela 5 - Apresentacdo dos Totais Torcedoras
Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT
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HORAS DE PARAGEM

Mudanga Desperdic Horas de| Objec N3o conta turno Conta turno
bobines = Objectiv X = N* S 2
alimentaga| © (lio;ne o (Kg) funciona t;:;) Quebras Outros disfuncionamentos
) mento
o Man.ulem; Falta de Outras Folgas |KANBAN Falta de Hovaf de Dutias
3o Programa Cobre avarias
_ g—
y N
0 0 1 7.0 7.5 1
s ,
2 2 5 74 75 L 1 ) 35 minutos parada , gnsalowp
V. P~ Guedes)

0 0 1 8,0 7.5 | ‘X /

Tempo/s de paragem (diversos fatores)

Tabela 6 - Apresentacdo dos Tempos de Paragem por Diversos Fatores

Fonte - Elaboracdo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Tanto na trefilagem, como na tor¢édo, € importante colocar o nimero dos trabalhadores
afetos a estas operacOes para haver um controlo mais exato do colaborador que

trabalhou na respetiva maquina num determinado dia.

2.2.5- Controlo de Pesagem ROD

O ficheiro do controlo de pesagem ROD é preenchido com os dados fornecidos pelas

folhas de registo e da declaracdo de producéo trefiladora pesada (ver tabela 7).

De acordo com as folhas anteriormente referidas do processo de torgdo, é necessario
colocar o nimero do lote e o respetivo fornecedor, os Km de fio produzidos (somando o

comprimento), 0 numero exato de cestos e o nimero da etiqueta da Coficab.

O respetivo controlo do fio solicitado pela Coficab e a verificagdo da quantidade da
encomenda que realmente chega é todo contabilizado, verificando se h& perdas ou

ganhos relativamente aos pedidos e aos valores que realmente chegaram a fabrica.
Neste processo, basta apenas verificar qual o lote que devemos preencher. Apds essa

verificacdo, devera preencher-se a coluna que diz “Etiqueta” ¢ ‘“Balanga”, que

corresponde ao peso liquido etiqueta e ao peso bruto balanga, respetivamente.
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Os valores entre a coluna etiqueta e a coluna balanga tém de estar de acordo com o peso
da palete vazia que vem descriminada na folha de registo. Na coluna peso,
automaticamente ira surgir o resultado que nos indica se ha reducao ou excesso do cobre

que chegou a fabrica.

Ga» [

ACUMULADO)|_

ﬁ-—l-d-o-

2054 56

o e
ssoe3ace |- == =

e

B

o ceco >0

ass0

2551000 o

200 J420

Tabela 7 - Controlo de Pesagem ROD
Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT

2.2.6- Dados Rebobinadoras

O processo do registo de dados das rebobinadoras € um processo simples, averigua-se a
respetiva rebobinadora e o numero de bobines que sdo mal bobinadas, muito

incompletas, e as muitas outras que sdo as sem problemas.
Deve colocar-se o nimero de bobines que foram a rebobinar, no espaco correspondente,

tendo em atencdo as causas, aplicando-as nas respetivas rebobinadoras (ver tabelas 8 e
9).

Tiago Adrido
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08:00 - Mts. p mts.

16:00 (N BObINES|  gopinagas A Bobines | IncompletasfBobines | M- Outras

o o

REB.OT | 5 2350 5 : ! :
REB.02 7 55.225 B 9.500 6 22.940
REB.03 R 24840 4 9.990 5 16.500
REB.04 2 34.000 4 21.600 6 88.200
REB.05 3 15.790 2 6.950 9 80.800
REB.OG | o 0 0 0 0 0

BOBINES FARA lEiOblNiU

Fonte - Elaboracdo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Tabela 8 - Dados das Rebobinadoras

Mts. Outras

| BOBINES RECUPEXADAS

~ B S W
SO eI | fom
.

Bobine, mal bobinada

T

Juntar Bobine

Tabela 9- Folha Exemplo para Preenchimento dos Dados das Rebobinadoras

Tiago Adrido

Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT
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2.2.7- Extrusao

O mapa da extrusdo (seguimento diario indicadores extrusdo — anexo 6) é composto
pelo registo das folhas de declaragdo de producdo extrusoras e irradiadores — cobre
(anexo 7), que séo no total 11 extrusoras e 2 irradiadores.

Neste processo tém que ser inseridos todos os (Km) produzidos nas folhas de producéo
no respetivo turno, pois o total diario retirado no mapa da extrusdo também sera levado

para a reuni&o.

Posteriormente, é importante preencher as restantes colunas, nomeadamente as se¢fes
relativas a quantia produzida (composicdo do fio), ao desperdicio cobre (Kg), as horas
de funcionamento, as quebras, as avarias, 0 respetivo tempo de paragem (se houver) e

descricdo do problema (outros disfuncionamentos), como se pode observar no anexo 7.

Neste processo € sempre necessario encontrar e assinalar a causa da maquina nao

trabalhar, inserindo-se as horas/ minutos correspondentes e a descri¢do do problema.

2.2.8-Relatorio Diario de Produgéo

O relatério diario de producdo é preenchido diariamente. Nesta tarefa era necessario
efetuar a atualizacdo dos dados de acordo com o0s totais que apareciam nos mapas
(tabela 10).

Os totais introduzidos na folha Excel correspondem ao desperdicio do cobre

(desbastagem, trefilagem, torcdo e cabos de bateria (caballes). Nessa folha eram

também preenchidos os campos da produtividade do cobre (trefilagem e torcéo).
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)

Produtividade

Trefilagem (ton)

™ 0 2
Desbastagem (Kg) g’ g z
Total 0 6
T 45 42
T2 45 31
/_\ Trefilagem (Kg) 75 iE i
Desperdicio Total 135 86
Cobre ikl 83 106.,5
~ T2 83 101
Torgo{Kg) 3 83 114
COBRE Total 249 31,5
(Jodo Boavista) T 30 52
; T2 30 98
Cabos de Bateria (Kg) 5 30 i
Total 90 165

i T3 5515 5357
Tergho{Km) 3 5015 5315
Tota & 045 6847

Tiago Adrido

Fonte - Elaboracdo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Tabela 10 - P4gina do Relatério de Producéo Diario

[ L



Relatorio de Estagio

2.2.9- Arquivo de Documentos

Os mapas do cobre arquivam-se no respetivo dossié (seguimento diario indicadores

trefilagem — ilustragdo 16) que se encontra no gabinete de producéo.

lustragéo 16 - Seguimentos Diério e Arquivados de Indicadores Trefilagem

Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT

As declaragdes de producdo (torgdo) arquivam-se consoante a linha a que pertencem, e
por ordem cronolégica’, nas pastas que se encontram no laboratério da qualidade e da
producéo (ilustracdo 16).

! Ordem cronolégica: Os documentos sdo arquivados do mais antigo para 0 mais recente, estes serdo
colocados da seguinte forma.
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As lombadas séo preenchidas no programa Excel e colocadas nas pastas assim que estas
estivessem completas. E necessario abrir o programa Excel, que permite o controlo de

todas as lombadas que ja foram criadas e das que estdo por criar.

Apo6s inserir uma nova lombada, deve adicionar-se uma nova linha (copiar/colar).
Alteram-se os ultimos dois digitos do campo referéncia por ordem crescente, modifica-
se a data do inicio e do fim do dossié a ser arquivado e, por fim, o programa atualiza
automaticamente a data da destruicdo da respetiva pasta, que é um ano apés a data de
fim, como se vé na Tabela 11.

Data
Descrigio E ~= / Resp. Destruiciico/| Situacgio
%7
Mtv@ DECLARACA0 PRODUCAO - TREFILADORA 02 E 19-n0v-12 dez2 J. Boavista ezl
Tref02.64 DECLARACA0 PRODUCAO - TREFILADORA 02 E 02-jan-13 -jan-13 J Boavista 3janl4 Esta OK,
Tor1021 DECLARACAO PRODUCAO - TORCEDORA 10 H 0l-mar-12 agel2 3. Boavista Nage-d
Tor1022 DECLARACAO PRODUCAO - TORCEDORA 10 H 03-set-12 3jan-13 J. Boarista 3jan-l4 Esta OK.

Tabela 11 — Controlo das Lombadas do Arquivo Morto

Fonte - Elaboracéo prépria a partir de documentos internos da COF PT

Apo6s o preenchimento do ficheiro de Excel descrito acima,
@bﬁ Tref.04.6

r -Se 3 lizaca lom noutro ficheiro Excel.
procede-se a atualizagéo da lombada noutro ficheiro Exce PRODUCAO

~ _— . , . Registo de
S&o alterados os dltimos dois nimeros da parte superior da o

lombada, onde esta descrito “PASTA”.

Produgdo

TREFILADORA 04

De: a:
As outras alterages que devem ser registadas sdo as datas,
correspondendo assim & primeira e Gltima folha da pasta de COricAs
DESTRUIR em 10-11-2014

arquivo, da mais atual para a mais antiga, respetivamente.

llustragéo 17 - Programa Especifico
E importante corrigir a data da destruicdo, atualizando-a  Parao preenchimento das lombadas

.. Fonte - Elaboracéo prépria a partir de
conforme a data da primeira folha da pasta correspondente, i
documentos internos da COF PT

como se pode ver na ilustragéo 17.

Por turno, 00h00:08n00; 08h:16h00; 16h00:24h00, e em relacdo aos dias serdo colocados por

ordem crescente.
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A ilustracdo 18 mostra um armario cheio de pastas, jA& com as respetivas lombadas
atualizadas, prontas para serem levadas para o arquivo morto. Assim sendo, e de forma
responsavel, procede-se a recolha das mesmas, prestando atengdo ao seu arquivo.

LT

ITTIY T,

llustracéo 18 - Pastas para arquivo morto

Fonte - Elaboracdo propria através de documentos internos da COF PT

O arquivo morto encontra-se “na cave” do bloco A (ver ilustragdo 19).

Este bloco encontra-se na parte frontal da fabrica, separado do restante complexo
Fabril.

llustragdo 19 - Arquivo Morto

Fonte - Elaboracéo prépria através de documentos internos da COF PT
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CONCLUSAO DO RELATORIO

No estagio curricular foram alcancados os objetivos estabelecidos no plano de estéagio.

Além disso, esta etapa proporcionou o contacto com métodos e técnicas, situadas para

além do ambito das estritamente conhecidas pela formacao em sala de aula.

Com o estadgio na Coficab Portugal aprendi a realizar distintas tarefas, por vezes

rotineiras e a cumprir com prazos estipulados.

N&o pude deixar de notar que a empresa seguia as regras que aprendi ao longo da

licenciatura.

Contudo, em termos de trabalho ndo apresento nenhuma sugestao ja que considero todo

aquele departamento coeso, muito trabalhador e responsavel, felicitando-os por isso.

Considerei algumas tarefas rotineiras, mas sempre com dados novos, enriquecendo-me

enquanto estagiario.

Pelas razdes expostas, considero que o meu estagio foi uma experiéncia gratificante e
deu-me um contributo precioso para a minha integracdo e desempenho no mercado
laboral.

Além disso esta oportunidade fez-me amadurecer a nivel pessoal, e profissional.
Concluindo, estou satisfeito com todo o trabalho que realizei. Considero que este estagio

me proporcionou conhecimentos e que me permitiu desenvolver as minhas

competéncias.
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Anexo 1 — Escala de
Horarios de Trabalho em
Regime Laboracao
Continua
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EM REGIME LABORACAO CONTINUA

ESCALA DE HORARIOS DE TRABALHO
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Anexo 2 — Seguimentos
Diarios de Indicadores
Debastagem/Trefilagem
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Anexo 3 — Declaracao de
Producao Trefiladoras
Multiplas
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{QOFICAB DECLARACAQO DE PRODUCAO  |para: A

TREFILADORAS MULTIPLAS PAG. . /____
LINHA DETREFILAGEM|  'denlit. do Operador |, =~ Hor de fir de fuma o
Nome: L
TN Hora de inicio de tumo
N.° . N.° Hordrio: das as______ Tempo de Trabatho _
Avarias/Disfuncionamentos Registados:
’ Horasde Avarias N ]
PRODUTOS PRODUZIDOS
Composicdo {n.° fios x didgmetro) ] ‘[ I 1 TOTAL
Km Produzidos ‘ [
DESPERDICIO

Desperdicio (Kg) 1 l

PARAMETROS DA MAQUINA A VERIFICAR

- . frequéncic | N.° Bobine | N.° Bobine | N.° Bobine | N.° Bobine Ob =
servagoes
ParGmetros a Verificar (44 controlo ¢
. cada mudanga
1 - Facter recozimento de didmetro
= Toddas ¢s mud,
2 - Pressdo do Compensador Ref.
3 - Secagem do cobre infcio do turno

CONTROLO DO DIAMETRO

Bobine n’. Bobinadora n.® E l Bobine n® Bobinaclora n® | f Bobine n.® Bobinadoran®
| 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 4 7

Minime

Maximol
C8s:

CONTROLO DA RESISTENCIA DO COBRE

REFERENCIA: ... | | REFERENCIA: | | REFERENCIA:

Vatares Ref Bobinadora 01 Votores Ref Bobinadora 02 Valores Ret? Bobinadora 03
OBSERVACOES:

Verificacdo Pelo Chefe de Equipa

13.91.06222 /15
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N DA BOBINE REFERENCIA COMPRIMENTO ASPECTO GERALECOR  |TEMPERATURA DO COBRE NA BOBINE BOBINADO
oK NOK oK NOK oK NCK
i 3 3 ] 5 3 7 5 i) i 3
B i3 14 15 1 17 18 5 30 7 22 pi} pT}
CESTOS DE AUMENTACAC
ALONGAMENTO
T
R [ T ] I I | [ |
5.° DA BOBINE REFERENCIA COMPRIMENTO ASPECTO GERAL E COR TEMPERATURA DO COBRE NA BOBINE BOBINADO
0K | Nok | oK NOK oK NOK
i 2 3 4 5 ] 7 9 10 1 2
B 13 14 15 i3 i7 g G 50 il 73 5 54
CESTOS DE AUMENTAGAQ
ALONGAMENTO
T m T
R [ ] | ] IR L
N DA BOBINE REFERENCIA COMPRIMENTO ASPECTO GERALECOR  |TEMPERATURA DO COBRE NA BOBINE 8OBINADO
oK | Nok ] oK NOK oK NOK
1 2 3 4 E $ 7 9 10 1 2
_ 13 14 15 18 17 18 19 20 21 22 23 24
CESTOS DE ALUMENTAGAC
ALONGAMENTO
N DA BOBINE REFERENCIA COMPRIMENTO ASPECTO GERALECOR  |TEMPERATURA DO COBRE NA BOBINE BOBINADO
oK | nok | oK NCK oK | woK
i ) 3 g 5 5 7 7 10 T Z
B i3 73 s 16 17 T8 7 70 Zi 2 23 74
CESTOS DE ALIMENTACAQ
ALCNGAMENTO

|

m

%

13.91.062.22/ 15
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Anexo 4 — Seguimento
Diario Indicadores
Torcedoras
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Relatorio de Estagio

Anexo 5 — Declaracao de
Producao Torcedoras-
Cobre
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Relatério de Estagio

DECLARACAQO DE PRODUCAQO DATA: / /
TORCEDQORAS - COBRE PAG. /
LINHA DE TORGAO Identi. do Operador | _ =~~~ . Hora de fm de fomo
Nome: i
Turno Hora de inicio de turmno
NS N.© Hordrie: das_.____&s _____ Tempo de Trabalho R
Avarias/Disfuncionamentos Registados: Horas de Avarics h
SECCOES PRODUZIDAS
Composigdo (n.° fios x didmetro) E ‘ [ !
Total torcido (m) E ‘ l 1
Km Produzidos | |
DESPERDICIO
Desperdicio {Kg) ! [
PARAMETROS A VERIFICAR NO INICIO DO TURNO
Pardmetros a Verificar oK NOK Observacoes
Programagdo da maguing [de acorda com o fio em produgdo)
Detectores de fio parfido {activos)
Tensdo de bobinagem )
Passo transversal -
Chreuito do fio e distibuicSo dos feixes e diémelro de fieires de compoctactio |
Banda do arco / cerémicas
Sentido da forgdo / passo de torcdo
CONTROLO DA RESISTENCIA DO COBRE
TiPO de FIO .o — [y=loTolo [« JUN— Tipode Fig .. Seccdo ..
Paréimelros de SET-UP [ Pardmetros de SET-UP

Velogidade ___________1pm Press@io bar Velocidade —___repm PressGo . bar

Accoes imediatas Vgleo{ues ‘ 1 2

Accdes imediatas

Valores z Valores
Ref? 1 2 3 4 bl é 7 Ref? 2 3 4

OBSERVACOES:

Verificagdo Pelo Chefe de Equipa

Tiago Adrido

13.91.062.23/ 11
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ASPECTO GERAL,

DADOS DO PRODUTO N. BOBINE DE AUMENTAGAC BOBINADO{romma DA AMA|  Hor@ -
N.°DABOBINE - [ TIPODEFIQ | COMPRIMENTO é 7 10 1 12 ECORDO COBRE 53333—&
:N.°.DA BOBINE - | - TIPO DEFIO - | COMPRIMENFO ) 7 10 1 12
:N.” DA BOBINE TIPQ DEFO | COMPRIMENTO b T i N 12
N.° DA BOBINE | TPODEFIQO | COMPRIMENTO L) ool i 1 12
NS DABOBINE | - YIPODEFIO . i COMPRIMENIO 4 7 10 1 12
N.” DA BOBINE TiPQ DEFIC | :COMPRIMENTO 4 7 10 n 12
NoDABOBINE | TIPQDEFIO | COMPRIMENTO 4 T 1 1 12
N.” DA BCBINE TiPODEFIO | COMPRIMENTO - 7 i 11 . 12 .
NoDABOBINE . | TIPODEFIO . | COMPRIMENTO b =7 i 1 12
N.°DA BOBINE. |- TIPODEFIO | COMPRIMENTO [ 7 210 il 12
. _N.° DA BOBINE TIFO DEFIO i COMPRIMENTO [ I 10 i1 12 .

13.91.062.23 /11

=~
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Relatorio de Estagio

Anexo 6 — Seguimento
Diario Indicadores
Extrusao
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Relatério de Estagio
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Relatorio de Estagio
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Relatorio de Estagio

Anexo 7 — Declaracao de
Producao Extrusao
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Relatério de Estagio

- - DATA:
COFICAB DECLARAGCAO DE PRODUCAO L
c EXTRUSAO PAGINA:
_/
identif. do Operador Equipa
LINHA DE EXTRUSAO Nome: Turno
Hordrio das as
Hora de fim de turno
N N.? Hora de iniciodeturno .
) Tempo de Trabalho
Avarias/Disfuncionamentos Registados: Hords de Avarias n
PARAMETROS A VERIFICAR NO INICIO DO TURNO
ParGmetros « Verificar OK NOK Observac¢oes

Matéria pnma {ref * da P confome pare a produgdo do fis) *

Temperatura do pré-agquecedor (beaserdo com s praduto em produgel

Perfil de temperaturas da extrusae (rdeasodo ao produto em produgio)

Travdo (Ajusle do tensionamento do ﬁc)

Carecte circuito do fio {stado dos polies ¢ cerimicos & enfiamento}

Limpeza e funcionamento dos mercadores

Desumidificador remperatiras & tempo da parangncia do materiol)

limpeza e funcionamente do secador

Funcionamento do Spark-tester *

Funcionamento céimara de nddulos *

Funcionamento cmaras de diimefro *

Detector de soldas icorecta actuagao)

Passagem da informagdo para o relatéric da bobine  *

Tensdo do iradicdor*

PRODUTOS PRODUZIDOS
Secgdo Totail Produzido
Tipe fio Km
Km's Prod.
DESPERDICIO

Desperdicio de fio (kg) Desperdicio de isolante (kg)

Verificacto Pelo Chefe de Verificacdo pelo Verificador

Equipa de Qualidade
* Paréimetros a validar pelo verificador de Qualidade / ** Apenas para fio irradiade 13.30.06.02 / 22

Tiago Adrido
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N2 BOBNE LOTE TPOE 3 RNSAIODE :
N BOBRE ﬁmmwmm &Mmmwmmmwmw m COR | COMPRIMENTO >¢HM%M%% e oS _.wmm_mw\wm m_..%cwm PEDENAG,  [CONUDADE SO . FPS - Fast Probolr Soiver -

fm) peoPERADOR | B10) oA Tn CONFORMIDADES T T~ OK/ NCK .

G- G, P . & Tioo Defeito(s): Cousar

e ﬂn. Accoes:

G - L N7 e Tipo Defeitofs): Cousa

Fr- Fpr Accdes

Ou. Ou. 1:... N.° e Tipo Defeltofs): Causa

F- Fa- Acghes:

G- G, P NS s Tipo Defeitols): causar

m.._- _um: Acgoes:

G- G P NS e Tipo Defeitofs): Causa

_n_- _um. ' Acghes:

G N P N @ Tipo Defeitofs): Causa:

_n_u E 3 Acgbes:

G- Gy P.r N2 & Tipo Defeifofs): couso:

mg. _uwn - Acgles:

G- Gy P N2 & Tipo Defeitols]: Cavsar

F- Fr Acghes:

O.; O‘M mp.. N2 e Tipo Defeitofs): o

F- Fr Acgdes: .. :

G- G, P N e Tipo Defeitols):

F- Fr

=~
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