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Plano de estagio curricular

O Presente Estagio Curricular, em Design de Equipamento, tem como principal
objetivo complementar a formacdo académica através do exercicio de tarefas e
atividades que proporcionem uma aprendizagem de competéncias profissionais num
ambiente real de trabalho e que contribuam para a mais valia dos produtos/projetos a

desenvolver na empresa acolhedora (JMS).

O estagio contempla a integracdo na empresa, 0 conhecimento do tipo de
produtos desenvolvidos pela JMS e o contacto com 0s processos de fabrico nela

utilizados.

Prevé-se a utilizagho do SolidWorks como ferramenta de desenho
tridimensional, possibilitando a estagiaria a aprendizagem e pratica de todas as

funcionalidades do software, necessarias ao desenvolvimento dos projetos.

No decorrer do estagio poderdo ainda ser solicitados outros trabalhos de
remodelacdo e/ou atribuicdo de novos materiais a produtos existentes no catalogo,

concecdo de novos produtos ou produtos especiais a pedido de clientes.



Resumo do trabalho

O estagio curricular teve inicio no dia 27 de junho e terminou no dia 2 de
setembro de 2011, perfazendo um total de 392 horas. Decorreu na empresa JMS —
Industria de Mobilidrio Hospitalar, Lda., situada na Zona Industrial do Bunheiro,

Murtosa.

Ao longo do estagio foram desenvolvidos, essencialmente, dois projetos. O
primeiro projeto, relacionado com a concec¢do de dois equipamentos para pediatria, uma
cama, destinada a criangas entre um més e trés anos de idade, e uma mesa de cabeceira.
O segundo projeto, relacionado com a alteracdo das guardas e cabeceira do modelo

“cama André”, uma cama hospitalar elétrica.

O diretor técnico, Sr. José David, apresentou os projetos a desenvolver, assim
como, 0s objetivos e metas a cumprir. Apds apresentacdo dos projetos, foi iniciada uma
fase de pesquisa com o intuito de analisar os produtos existentes no mercado. Procurou-
se orientar a pesquisa para produtos posicionados sempre ao melhor nivel do que é
produzido em mobiliario hospitalar. Em seguida, ambos os projetos foram esboc¢ados
em papel até chegar a uma aprovacado, passando para a fase de modelacéo virtual, em

Solidworks, e respetivos desenhos técnicos.

No decorrer do estagio, foram ainda feitos outros pequenos trabalhos, baseados
na modelacdo e desenhos técnicos, desenhos 2D, inseridos no ambiente produtivo da

prépria empresa.



Objetivos

# Desenvolver uma linha de Produtos Pediatricos (mobiliario);

# Valorizar a gama de produtos pediatricos existente;

# Utilizar materiais mais apelativos e atuais.

Vi
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1.Regiao onde fica integrada a
empresa



1.1. Introducédo geral

O estagio curricular realizado na empresa JMS — Industria de Mobiliario
Hospitalar, Lda., enquadra-se na unidade curricular do 3° ano — 2° semestre do curso de
Design de Equipamento da Escola Superior de Tecnologia e Gestdo do Instituto
Politécnico da Guarda. A empresa situa-se na zona industrial da freguesia do Bunheiro,

Concelho da Murtosa, Distrito de Aveiro, Beira Litoral.

1.2. Concelho da Murtosa

A Murtosa € uma vila portuguesa, situada no Distrito de Aveiro, regido Centro e

sub-regido do Baixo Vouga, com cerca de 3 100 habitantes.

E sede de um pequeno municipio com 73,65 km2 de area e 9 847 habitantes (em
2008), subdividido em freguesias, Bunheiro, Monte, Murtosa e Torreira. Este municipio
¢ dividido em dois pelo braco norte da ria de Aveiro. O territorio principal, onde se
localiza a vila, € limitado a nordeste pelo municipio de Estarreja e a sul liga-se aos
municipios de Albergaria-a-Velha e Aveiro através da ria de Aveiro, que também o
rodeia a ocidente. O territério secundéario limitado a norte, por terra, pelo municipio de
Ovar e a sul pelo de Aveiro. O concelho foi criado em 1926 por desmembramento de

Estarreja.

Fig. 1 — Brasédo da Vila da Murtosa Fig. 2 — Bandeira da Vila da Murtosa

Fonte: Www.cm-murtosa.pt Fonte: Www.cm-murtosa.pt



1.3. Como chegar a Murtosa

Fig. 3 — Como chegar a Vila da Murtosa

Fonte: www.cm-murtosa.pt

A Murtosa situa-se na faixa litoral de Portugal, na regido de Aveiro, a cerca de
80km do Porto e a cerca de 30km de Aveiro, e confina com os concelhos de Ovar,

Estarreja, Albergaria-a-Velha e Aveiro.



2. A Empresa JMS — Industria
de Mobiliario Hospitalar, Lda.



2.1. Escolha da empresa

A escolha da empresa JMS — Inddstria de Mobiliario Hospitalar, Lda. para
realizacdo do estdgio curricular surgiu ap6s conhecimento do trabalho desenvolvido,
assim como, missdo, objetivos e valores que fazem desta instituicdo uma referéncia,
ainda em expansdo. Apesar de interagir numa area de pouco conhecimento tedrico-

pratico, tornou-se num desafio bastante aliciante.

2.2. A empresa JMS — Industria de Mobiliario Hospitalar, Lda.

A empresa JMS tem como objetivo criar e

\ ~ desenvolver o melhor produto do mercado, Nacional

\ e Internacional, no menor espago de tempo possivel a
\ ~ ~ precos competitivos, satisfazendo, dessa forma, os
' seus clientes. Procura, diariamente, 0

mobilidriohospitalar

aperfeicoamento continuo em todas as fases dos seus
Fig. 4 — Logdtipo da Empresa JMS . ; . .
processos, estando disponivel para junto dos clientes

Fonte: Empresa JMS
e fornecedores procurar as melhores solucdes. Os
valores de relevancia da JMS passam pela qualidade, know-how, experiéncia,
flexibilidade e celeridade, caracteristicas que, complementadas com a utilizacdo de

novas tecnologias, tornam a JMS uma empresa de referéncia.
No entanto, os seus objetivos passam além fronteiras, exportando para a Europa

e Africa, lutando pela expansdo no mercado Internacional, com vista a tornar-se numa

empresa de referéncia na area de producédo de equipamento hospitalar.

2.2.1. Historial

1989 | - Inicio de atividade de fabricagdo e comercializacdo de

equipamentos e mobiliario hospitalar.



1994

1999

2000

2001

2002

2003

2004

2005

2006

- Iniciou a atividade de fabrico e comercializacdo de mobiliario

hospitalar. Ver imagens da fabrica antiga — Anexo A.

- D4 inicio a certificacdo pela norma NP EN ISO 9001:2008.

- Foi certificada pela SGS-ICS norma NP EN ISO 9001:2008, no

final do ano.

- Investimento em equipamento, producdo de novos produtos e

melhoramento dos meios de comunicacéo.

-Colocagdo em funcionamento da unidade de tratamento de
superficies e Participacdo na ORTO 2002 (Valadolid).

- Participacdo na feira Normédica/Ajutec na Exponor — Feira

Internacional do Porto e Orto Protec em Valéncia.

- Passa a ser uma sociedade por Quotas e é auditada para a qualidade
feita pela SGS-ICS.

- Aquisicdo de um terreno com 12000 m? na zona Industrial do
Bunheiro;

- Participacdo na feira Normédica/Ajutec na EXPONOR - Feira
Internacional do Porto.

- Inicio da construcdo das novas instalagdes com uma area de 7500
m?;

- Reestruturagcdo de mercados com a entrada de um novo vendedor;



2007

2008

2009

2010

2011

- Participagdo na feira Ortoprocare, em Madrid. Ver imagens da
fabrica atualmente — Anexo B.

- Dia 26 de Marco comecaram a funcionar as novas instalagdes e
foram inauguradas em Maio, foram contratados novos
colaboradores. Licenciamento industrial;

- Participacdo nas feiras Normédica/Ajutec na EXPONOR - Feira
Internacional do Porto e Ortoprocare, em Madrid;

- Estabelecidas parcerias com clientes em Angola.

- Aquisicdo de um novo software, Solidworks;

- Participacdo na feira na feira Ortoprocare, em Madrid;

- Entre Novembro e Fevereiro, dois colaboradores da empresa e um
da geréncia, frequentaram uma formacdo em Fundamentos das
Tecnologias da Salde e Direito da Saude e Regulamentagdo nas
Tecnologias da Saude e Dispositivos Médicos, que decorreu em

Lisboa.

- Em Abril, apds realizacdo de testes, alguns colaboradores
comecaram a usar 0 novo programa informéatico PHC, instalado pela
empresa Maxima;

- Participacdo na feira Ortoprocare em Madrid e Normédica/Ajutec
na EXPONOR - Feira Internacional do Porto;

- Em Dezembro a JMS passou a ter o0 médico do trabalho uma vez
por més nas instalacBes, possibilitando assim o acompanhamento

mensal dos colaboradores e dos problemas de medicina no trabalho.

- Inicio do processo de certificagdo ambiental 1ISO 14001:2004;

- Participacdo na feira Ortoprocare, em Madrid.

- Langamento do novo catalogo;
- Participaldo na feira ExpoMedical 2011, em Marrocos;
- Participacdo na feira Normédica/Ajutec, em Madrid;

- Primeira participacdo na feira Médica na Alemanha.



2.3. Caracterizacéo da atividade

A JMS - Indistria de Mobiliario Hospitalar, Lda. dedica-se a fabricacdo e

comercializacdo de equipamentos e mobiliario hospitalar.

2.3.1. Fluxograma da atividade

l Matéria Prima

l | l S l Maquina de corte a |
Serrotes Guilhotinas e
l Prensas | l Quinadeiras | l Curvadoras | l Furadores
| | L | } I
Soldadura
l Soldadura por pontos | l MIG/MAG | l Soldadura TIG
. :
. l Polimento
Pintura Epoxy

~
P [ Comercializagdo

!

do Produto

Armazém de Produtos
semi acabados

A

[ Subcontratagdo ]

Montagem/Embalagem

"_

Tabela 1 — Fluxograma de Atividade de Produgéo

Fonte: Empresa JMS

Ver a primeira planta do Anexo C, pag. 1, referente & divisdo da fabrica,
nomeadamente, zona de producao.



2.4. Organizacao da empresa

A empresa utiliza uma estrutura pouco rigida, com um reduzido namero de niveis
hierarquicos o que permite dotar a empresa de uma certa flexibilidade para encarar as

alteracdes do meio envolvente.

2.4.1. Organigrama

Geréncia

Conselho de
Qualidade

Dep.
Administrativo e 8 Dep. Comercial Dep Producao

Financeiro
O clldsS €
A Setor de
Apoio a »
Cliente Producéo

Setor de
Montagem
Expedicéo

Controlo

Qualidade Qualidade

Recepcéo

Gestao
Residuos

Contabilidade

Comerciais Ambiente

Gabinete
Técnico

Recursos

Servigos
Humanos

Externos HST e

Armazém

Medicina

Prototipos

Manutencao

Tabela 2 — Organigrama

Fonte: Empresa JMS

2.4.2. Descricao de funcdes

A descricdo de funcdes, responsabilidades, requisitos minimos exigidos e a
politica de substituicdo encontram-se desenvolvidos em documentos do sistema de

qualidade da empresa.



2.5. Funcoes do Sistema de Gestéo da Qualidade - SGQ

O Sistema de Gestdo da Qualidade permite dirigir e controlar uma organizacao no
que diz respeito a Qualidade. Esse sistema proporciona uma boa seguranca a direcdo nas
tomadas de decisdo, pois possibilita a leitura de indicadores de desempenho precisos e

confiaveis.

2.5.1. Descricao do processo do produto standard/alterado/especial
2.5.1.1. Ciclo de vida do produto

“O termo “ciclo de vida” refere-se a maioria das atividades no decurso da vida do
produto desde a sua fabricacdo, utilizagdo, manutengdo, e deposicéo final; incluindo

aquisicdo de matéria-prima necessaria para a fabricagao do produto.”

Fonte: Gestdo ambiental - Analise de ciclo de vida, por José Vicente Rodrigues Ferreira
Dr. em Engenharia do Ambiente (FCT/UNL) - Professor Coordenador (ESTV/IPV)

Desde a solicitacdo do produto, pelo cliente ou por iniciativa da empresa, até a

sua expedicdo, este percorre varias fases processuais.

O cliente pode solicitar um produto catalogado pela JMS ou, por sua vez, fazer
um pedido de alteragdo de um produto, designado por produto alterado, ou ainda,
solicitar a empresa o fabrico de um produto especial nunca antes fabricado pela
JMS. O produto alterado e/ou especial é analisado com vista a sua viabilidade, ndo
possibilitando a concecdo de um produto que ponha em risco a seguranca do seu
utilizador. Apos confirmacdo do pedido é feito um planeamento da execucdo do

processo, langando a encomenda no sistema informatico.

O processo continua no Gabinete Técnico, onde é projetado, executado ou
alterado o produto, conjugando design, ergonomia, antropometria e funcionalidade.
Esta fase € auxiliada pelo Gabinete de Qualidade, avaliando a viabilidade do
projeto ao nivel normativo e do impacto ambiental, através das matérias-primas e

componentes a serem utilizados. Apds, segue para a fase de prototipagem onde sédo
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ajustados todos os pormenores. Quando o produto é considerado dispositivo médico
segue para 0 IBV — Instituto de Biomecénica de Valéncia, onde é inspecionado e
testado, ao nivel de seguranca, ergonomia e funcionalidade. Também é realizada
uma avaliacdo da capacidade funcional de um individuo durante a execucdo da
atividade no dia-a-dia e em relagdo com o meio ambiente. Feita a avaliacdo é
emitido um relatorio onde é feita a descricdo do produto (dispositivo médico), as
conformidades e as ndo conformidades, dando, dessa forma, a possibilidade de
rever o produto fazendo as alteracGes necessarias para que este cumpra todas as
exigéncias necessarias para que possa ser comercializado, assegurando a qualidade

que distingue a empresa.

No caso dos produtos catalogados o processo desenvolve-se de forma diferente.
Caso seja um produto final e exista em stock, ap6s a encomenda, prossegue logo
para a fase de montagem final e embalagem, no entanto, caso nao exista, procede-se
a verificacdo do material necessario para producao. Esta verificacdo do material é
sujeita a um controlo em stock disponivel, através do planeamento de producdo,
caso ndo exista em stock € necessario iniciar o processo de aquisicdo do mesmo.
Apo0s a chegada do material a empresa é feita uma inspecdo na rececdo, seguindo o

processo de fabrico conforme o tipo de produto final em causa.

O “layout” com a disposi¢do dos equipamentos destinados a producdo pode ser
visualizada no Anexo C, pag. 2.
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3. Ferramenta informatica de
trabalho “SolidWorks”

12



3.1. Apresentacdo sumaria de ferramenta informatica de trabalho.

No decorrer do estagio, como foi referido anteriormente, foi utilizado o software
de modelagdo 3D “SolidWorks”. A formacdo académica do curso de Design de
Equipamento na ESTG-IPG ndo contemplou a utilizagdo desta ferramenta informética.
Para a obtencao de modelos tridimensionais virtuais foi utilizado o “ Autodesk Inventor
2011”7 e “AutoCAD 20117, pelo que foi necessario um periodo de adaptagdo a esta nova

ferramenta.

3.1.1. Armario para troféus — Associacao Atlética de Avanca

Com o objetivo de familiarizagdo com o programa solicitaram-me, inicialmente,
o desenho 2D das pecas constituintes de um armario para arrumacédo de troféus e
afins, para a Associagdo Atlética de Avanca, concelho de Estarreja, Distrito de

Aveiro. Ver desenhos 2D — Anexo D, pag.58.

lustracdo 1 - Armario para troféus — Associacdo Atlética de Avanca

Fonte: Empresa JMS

Para legendagem dos desenhos técnicos das projecdes ortogonais das pecas foi
necessario o conhecimento das matérias-primas que compdem 0 armario, para
aplicacdo das propriedades correspondentes, importantes para o setor de producéo,
fig.5.
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Fig. 5 - Exemplo de legenda de uma pega e respetivas propriedades

No anexo E, pag.65, podemos observar um exemplo da lista de matéria prima,

necessaria na aplicacdo de matérias, codigos, entre outras propriedades necessarias a

definicéo do produto.
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4.Desenvolvimento do estagio

4.1.Primeiro projeto - Cama pediatrica e
Mesa de cabeceira
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4.1.1. Cama pediatrica e Mesa de cabeceira

4.1.1.1. Contextualizacdo

No setor do mobiliario hospitalar, 0 mercado encontra-se consideravelmente
abastecido de uma gama diversificada de equipamentos destinados a pediatria.
Estes produtos nem sempre sdo concebidos de forma correta e adequada aos seus

utilizadores.

Relativamente as camas pediatricas, o Instituto do Consumidor, em Portugal,
realizou recentemente um novo estudo comparativo relativamente a este tipo de
equipamentos, referindo que os problemas que os afetam justificam-se
essencialmente “devido ao ndo cumprimento de algumas exigéncias de seguranca”,
tais como os espacamentos entre dois elementos estruturais consecutivos — Anexo
F, p4g.69. Dessa forma, um dos principais objetivos é conceber um produto de
extrema seguranca para a crianca e para os técnicos de saude que realizam

constantemente tarefas com essas mesmas criangas.

Outra situacdo observada, na maioria dos produtos disponiveis no mercado,
baseia-se na sua configuragdo e consequentemente, nas sensacgoes transmitidas. Por
exemplo, a utilizacdo das grades em redor do leito da crianca contribui para uma
méa visibilidade, transmitindo sensacGes de aprisionamento, afastamento e
desapego. Como sabemos, a intima relacdo de afeto entre a crianca e 0s seus
progenitores, no inicio da sua existéncia, € algo fundamental para o seu bom
desenvolvimento e crescimento. Deste modo, a aplicacdo de novos materiais, que
melhorem a visibilidade sobre a crianca e desta sobre quem a rodeia, pode
contribuir para um ambiente mais harmonioso que possibilitard um melhor

crescimento, mais estavel e tranquilo.

Existem diversos fatores a ter em atencgédo para o desenvolvimento e construcéo
de mobilirio pediatrico, pois ndo estamos apenas a focalizar na seguranca das
criangas, mas também dos técnicos de saude. Torna-se imperativo reunir todas as

condigdes necessarias através da ergonomia, funcionalidade e design do produto,
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gue possibilitem o bom trabalho destes profissionais, mantendo em salvaguarda a
salde dos seus utentes.

Para o desenvolvimento da cama pediatrica foram selecionados e evidenciados
alguns requisitos fundamentais. Estes requisitos cumprem ndo sé as exigéncias

normativas como as expectativas da propria empresa em relacdo ao equipamento.

Dessa forma, podemos mencionar 0s seguintes requisitos, tidos em

consideracdo, para o desenvolvimento deste equipamento:

# Aplicacdo da legislacdo em vigor para camas de pediatria:
-EN 716 — 1:2008
- EN 716 — 2:2008
- EN 60601-2-38:1996
- Entre outras.

# Aplicacdo de amortecedores — sistema de “trendelenburg” e “anti-
trendelenburg”, permitindo que um plano seja elevado e inclinado,
geralmente, até 45° quer no sentido de “trendelenburg” quer no oposto,
“anti-trendelembrug”;

# Aplicacdo de novos materiais, tais como, acrilico e fendlico;

# Aplicacdo de rodas;

Tal como a cama pediatrica a mesa de cabeceira necessita de cumprir algumas

regras para a seguranca das criancas e técnicos de saude.

O objetivo deste produto é destacar uma imagem estética diferente das mesas de
cabeceira ja existente na JMS, adaptada para a pediatria, uma &area pouco

desenvolvida na empresa.
Associados ao Design, o equipamento deve também possuir uma boa

mobilidade, seguranga, ergonomia e permitir uma limpeza fécil, através da

utilizacdo adequada de materiais e formas apropriadas.
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4.1.1.2. Equipamento existente - Cama CM. 6085

Apresenta-se, de seguida, 0 equipamento existente através da sua caracterizacdo

técnica e que posteriormente foi alvo de alteraces.

4.1.1.2.1.Caracterizacao técnica

Fig. 6 - Cama CM. 6085

Fonte: Empresa JMS

Caracteristicas

4 Cabeceiras em tubo de a¢o redondo com tubos na vertical,
Estrado em cantoneira e malha de arame articulado por dois fusos;
Guardas em tubo de aco redondo que deslizam na vertical,

Pés com tacos e rodizios;

# & & &

Pintura epoxy;

Cor standard

4 Estrutura e estrado em cinza.

Dimensoes
# Comprimento: 1200 mm
4 Largura: 600 mm

# Posicdo (altura desde o solo até ao estrado): 520 mm
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4.1.1.3. AlteracOes ao equipamento existente

Nesta sec¢do apresenta-se o desenvolvimento de todas as agdes que conduziram

a reformulacdo do equipamento existente.

4.1.1.3.1. Estrado/Leito

Na nova cama pediatrica CM. 6085 o estrado € composto por uma estrutura
tubular retangular com as dimensdes 25x25x1,50 mm em aco ST-28 onde séo
aplicadas umas patilhas, através de soldadura — ilustracdo 2. Essas patilhas servem
para suporte do estrado, em fenolico de 6 mm de espessura, em substituicdo do

estrado tradicional em malha electrosoldada — ilustracdo 3.

lustracdo 2 — Estrado/ Leito “cama André”

De acordo com as normas europeias EN 716-1:2008 e EN 716-2:2008, o estrado
deve ser ajustado a cama e garantir a resisténcia suficiente para aguentar o peso da
crianga sem nenhum tipo de risco. Neste ponto a norma faz, também, as seguintes
exigéncias: ndo deve ser possivel a passagem do cone de 25 mm de didmetro na
abertura existente entre o estrado e os laterais, bem como entre o estrado e as
extremidades; ndo deve ser possivel a passagem de um cone de 60 mm de diametro
na abertura existente entre duas barras adjacentes do estrado; no caso de o estrado
ser constituido por rede, ndo deve ser possivel a passagem de um cone de 85 mm de
diametro entre a abertura das malhas da rede (o diametro dos fios ndo deve ser

inferior a 2 mm); verificar-se, sempre que possivel, se nenhum elemento do estrado
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se partiu; o estrado ndo deve desprender-se e a cama ndo deve apresentar qualquer
deterioracdo estrutural.

Os compostos fendlicos sdo substancias naturais a partir das quais se pode
produzir resina plastica de alta resisténcia. Tem caracteristicas como a resisténcia a
humidade, limpezas frequentes, agentes quimicos, para além da economia de tempo
na preparacdo e montagem. Estas caracteristicas adequam-se perfeitamente as
exigéncias pretendidas para esta funcionalidade, tornando o equipamento mais
seguro para as criancas e auxiliares de salde, ilustracéo 3.

lustracéo 3 — Estrado em fendlico

Segundo, Panero, Julius e Zelnik, Martin 2002, até hoje, poucos dados
antropométricos eram acessiveis ao arquiteto ou ao designer em relacdo as medidas
funcionais corporais de criancas desde os primeiros anos de vida. Tal informacdo é
vital para um projeto adequado do mobiliario pré-escolar, escolar e juvenil, além de
outros ambientes para criangas. O que torna a necessidade destes dados em algo
fundamental, no entanto, ainda mais importante é que o fator seguranca, bem como
o conforto. H4 uma forte relacdo entre o mobiliario inadequado e ferimentos ou
mortes acidentais em criancas, como por exemplo, casos de estrangulamento e

ferimentos no pesco¢o em bercos e cadeiras.
Tendo em conta o quadro 1, relativamente a largura corporal, e 0 quadro 2, para

a estatura de criancas entre os 6-11 anos de idade, anexo H, p4g.80, podemos dizer

que o estrado da cama pediatrica esta adequado a faixa etaria a que se destina.

20



Vejamos, a cama peditrica destina-se a criangas entre 1 més e 3 anos de idade
onde a sua estatura fisica € inferior aos 6 anos de idade e as dimensdes em
comprimento e largura, respetivamente, para o percentil 95 de criancas de 6 anos de

idade seriam de 128 cm e cerca de 29 cm.

4.1.1.3.2.Sistema de elevacao Estrado/Leito

Substituicdo do sistema manual de elevacdo do estrado por um sistema de
elevacdo através de dois amortecedores a gas fixos ao estrado/leito, que possibilita
a posicdo de “trendelenburg” (fig,7 — pag. 22) e “anti- trendelenburg” (fig.8 —
pag.22). Para que isto fosse possivel, desenvolvi uma peca que faz a unido entre o
estrado e o amortecedor.

A
llustracdo 4 - Pormenor da pec¢a de unido

estrado — amortecedor

Segundo a norma EN 60601-2-38:1996 a inclinagdo do estrado deve ter o
minimo 12°, possibilitando que a posi¢éo da cabega do paciente esteja mais baixa
que o ponto de circulacdo central do corpo. Esta amplitude mantém-se em situagoes
contrarias —“anti-trendelemburg”.
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Fig. 7 — “Cama André” — Sistema de “trendelenburg”

A posicao de “trendelenburg”, fig. 7, consiste na inclinagdo do plano da cama
para baixar a cabe¢a em relacdo aos pés, inversamente a posicdo de “anti-
trendelenburg”, fig. 8, consiste na inclinacdo para baixar os pés em relacdo a

cabeca.

Fig. 8 — Cama André — Sistema de “anti-trendelenburg”

4.1.1.3.3.Grades

Ap0s avaliacdo e reflexdo relativamente as normas EN 716-1:2008 e EN 716-
2:2008 e fazendo cumprir os requisitos impostos pelo INFARMED (ver anexo H,
pag.77 — Circular Normativa), procedeu-se a substituicdo dos tubos verticais
soldados na grade pela aplicacdo de uma placa de acrilico translucida.
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A utilizacdo desta placa em acrilico vai permitir um melhor “contacto” entre a
crianca e os progenitores/técnicos de salde, assim como, um aspeto visual muito

mais harmonioso e apelativo, ilustracdo 5.

llustracdo 5 — Estrutura da grade — cama pediétrica

Em termos de oftalmologia pediatrica toda, a estrutura morfoldgica do aparelho
visual, de um recém-nascido, esta formada ao nascimento. Antes de nascer, ja
existem impulsos visuais mesmo sem estimulo luminoso. No entanto, a capacidade
de focagem estd pouco desenvolvida e ndo vai para alem dos 30 cm. Esta
capacidade melhora rapidamente até aos 6 meses permitindo uma focagem até aos
trés metros. O recém-nascido vé formas desfocadas e distingue linhas de fronteira
entre 0s objetos, as imagens sdo manchas pretas e brancas e em tons de cinzento.
Devido & imaturidade das células nervosas da retina e do cortex cerebral, a acuidade
visual a0 nascimento € muito  baixa.  (http://www.oftalmologia-

pediatrica.eu/pagina,120,145.aspx)
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Desbloqueamento da grade — Sistema de seguranca

O sistema de desblogueamento da grade foi pensado de forma a tornar-se num
sistema seguro para as criangas e simultaneamente préatico para os utilizadores que

auxiliam os utentes destes equipamentos, ilustracao 6.

Este sistema encontra-se no fundo da grade e proporciona a disposi¢éo da grade
em trés posigdes diferentes, grade totalmente em baixo (aberta), grade situada a
meio (posicao intermédia) e grade totalmente em cima (fechada).

Consiste num sistema composto por dois vardes inseridos num tubo, duas molas
e um taco cravado a meio do tubo. Cada varéo tem soldado um pino (botédo de
acionamento) e quando estes sdo pressionados desbloqueia o sistema que prende a

grade, podendo regula-la consoante a situacdo. Esta regulacdo é feita através do

sistema da ilustracédo 7.

lHustracdo 6 - Sistema de seguranga da grade — llustragdo 7 - Sistema que permite a

desblogueio deslocacéo da grade

4.1.1.3.4.Cabeceiras

Na mesma ordem de ideias utilizada para libertacdo dos tubos nas grades
laterais, nas cabeceiras foram aplicados os mesmos conceitos, havendo, neste caso,

a possibilidade de aplicacéo de acrilicos ou fenolicos.

24



O acrilico ou polimetil-metacrilato (PMMA) é um material termoplastico rigido,
transparente e incolor. Considerado dos polimeros mais modernos e de maior
qualidade do mercado devido a facilidade com que adquire as formas, leveza e alta

resisténcia.

Por sua vez o fendlico é resistente ao calor, produtos quimicos, choques,
queimaduras, fissuracdo, antibacteriano, entre outros, constituindo uma Otima
solugdo para diversas aplicacOes. Estes dois materiais ttm em comum o facto de
serem simples de limpar e ndo possuirem quimicos que se tornem num perigo para

a integridade das crianc¢as, como € o caso dos ftalatos.

Os ftalatos sdo substancias quimicas utilizadas como aditivos em polimeros
como ¢é caso do PVC, conferindo-lhe maior flexibilidade. Para mais informagdes

sobre estas substancias consultar o Anexo I, pag.83 — Circular Informativa.

llustracdo 8 — Cabeceira em acrilico llustragdo 9 — Cabeceira em fenélico

Nestas placas de acrilico ou fendlico, respetivamente, ilustracdo 8 e 9, serdo
gravados a laser bonecos apelativos, adequando o produto a idade a que se destina,
tornando os espagos mais acolhedores e familiares. A forma redonda, evitando
cantos e acabamentos agressivos, permite uma maior seguranca para 0S Seus
utentes. Podemos observar amostras de acrilico na fig. 9 e amostras de fendlico na
fig. 10.
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Fig. 9 — Amostra de Acrilicos Fig. 10 — Amostra de Fendlicos

Fonte: Empresa JMS Fonte: Empresa JMS

4.1.1.3.5. Rodizio

Como forma de tornar a mobilidade da cama pediatrica mais acessivel e pratica,
optou-se pela colocacdo de rodizios, fig. 11 e 12. Esta situacdo, segundo a norma,
sO deve ser utilizada nas seguintes condicdes: dois rodizios e duas pernas; ou,
quatro rodizios, em que pelo menos dois podem ser travados. Os travdes dos
rodizios devem impedir que estes funcionem e ndo deve ser possivel destrava-los —

ver Anexo J, pag.89.

® Copyright 01/2000 - 072011, TENTE International GmbH, www.tente.com ® Copyright 01/2000 - 072011, TENTE International GmbH, www.tente.com

Fig. 11 — Rodas “Tente” s/ travéo Fig. 12 — Rodas "Tente” c/ travdo
Fonte: http://www.tente.pt/PT/1.html Fonte: http://www.tente.pt/PT/1.html
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4.1.1.4. Imagens do equipamento projetado

No sentido de dotar o equipamento de requisitos diferenciadores e/ou mais
valias, procedeu-se a diversas alteracbes que melhoram a sua imagem, tornando-o
mais apelativo e adequado ao meio hospitalar a que se destina, assim como, aos

seus utentes, as criangas.

A ergonomia, comecando na seguranca e acabando no conforto foram
preocupacOes constantes no desenvolvimento deste projeto, tornando a cama
pediatrica num equipamento seguro e, em simultaneo, acessivel aos auxiliares de

salde, através das suas funcionalidades simples de executar.

lustragdo 11 - Equipamento projetado — grade posicéo intermédia.
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O equipamento resultante cumpre todas as normas aplicaveis destinadas a

este género de produtos/equipamentos.

4.1.2. Mesa de cabeceira

A mesa de cabeceira para pediatria foi concebida com o intuito de formar um

conjunto harmonioso com a cama pediatrica descrita anteriormente.

Produzida em chapa de aco de 0,8 mm de espessura, 0 design deste equipamento
esta condicionado as tecnologias de fabrico disponiveis da empresa. Dessa forma,
havendo possibilidade de produzir cantos redondos e pensando na seguranca das

criancas e técnicos de saude, foi seguida essa op¢do em detrimento dos cantos retos.

lustragdo 12 — Opcéo (A) para mesa de cabeceira

Visto que cada vez mais se tenta encontrar opgdes que resultem em menos
despesas para a empresa, sem descurar a boa qualidade dos produtos, foi proposto a

opcéo (A). Esta opcdo é representada na ilustracdo 12.
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O modelo utiliza um sistema de abertura diferente das mesas de cabeceira
normais. Abdica de dobradicas optando pela utilizagdo de corredicas,
possibilitando, dessa forma, a utilizacdo quer do lado esquerdo quer do lado direito
da cama.

Esta, também abdica da utilizacdo de puxadores, ndo havendo a possibilidade de
as criancas se magoarem numa possivel queda — ver Anexo K, pag.94, relativo ao

desenho técnico desta opcao de mesa de cabeceira.

Para além disto, a inexisténcia de puxadores e dobradi¢as tornam o produto mais
acessivel economicamente ndo distinguindo um lado direito e outro esquerdo em
termos de producdo. Assim, poupa tempo na producdo e montagem do equipamento

assim como nos materiais utilizados.

lustragdo 13 - Opgédo (B) para mesa de cabeceira

Na opcéo (B) foi utilizado o sistema de abertura de portas através de dobradicas,

geralmente aplicado neste tipo de produtos, ilustracdo 13.

Na concecdo desta op¢do houve a preocupacgéo de analisar 0s riscos que podem

advir da interacdo com o produto, nomeadamente, cantos e puxadores. Os cantos,
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como na opcao anterior — ilustragdo 12, sdo redondos, tornando este equipamento

mais seguro para os auxiliares de salde e para as criancas.

Apos analisar diversos puxadores da empresa fornecedora INTERFER
(comercializagdo de componentes para mobiliario), foram apresentadas vérias

opcdes relativamente a puxadores adequados a criangas. As op¢des foram:

- 1° puxador em poliéster, fig. 13;
- 2° puxador em ZAMAK, fig. 14.

Na primeira op¢do, 0 puxador é fixo a porta através de um parafuso roscado.
Este modelo tem desenhos bastantes atrativos e adequados ao meio pediatrico, com
formas boleadas para evitar ferimentos. A outra opc¢do, apenas existe um pino que é
fixo a porta, estando a flor, ou outro desenho, libertos. Isto é, o desenho constituinte
deste modelo de puxador faz um total de 360° possibilitando a crianga brincar com
0 puxador e em caso de queda fazer com que o boneco gire, amenizando qualquer

dando que possa surgir — ver Anexo L, pag.96.

Em ambos os modelos, os recortes feitos no fendlico da gaveta superior

possibilitam a sua abertura sem que seja necessario um puxador.

Fig. 13 — Puxador em Poliéster Fig. 14 — Puxador com fixagdo ZAMAK

Fonte: www.interfer.pt Fonte: www.interfer.pt
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O poliéster é um plastico usado para fabricar fibras sintéticas resistentes e
que ndo enrugam, folhas transparentes que ndo encolhem, pdé de modelagem,
pranchas onduladas, vernizes, coberturas protetoras, etc. Apresenta boa resisténcia
aos agentes quimicos, biologicos, climaticos e a luz.

Zamak é a denominacdo genérica de diversas ligas metélicas com baixo ponto
de fusdo, contendo basicamente zinco (Zn), juntamente com Aluminio (Al),
Magnésio (Mg) e Cobre (Cu), O nome vem de Zinco-Magnésio-Aluminio-Kupfer

(cobre, em aleméo).

Na industria sdo utilizadas diversas ligas Zamak, com diferentes teores de Al,
Mg e Cu, o que resulta em diferentes propriedades mecanicas. Sao materiais de
baixo custo utilizados na fundicdo de pecas que necessitam de pouca resisténcia
mecanica. O material no estado liquido €é injetado sob pressdo em moldes no
formato das pecas a serem produzidas. Este material aplica-se, entre outros, a
valvulas reguladoras de pressdo para botijas de gas e acessorios para instalacdes
elétricas (buchas, caixas de passagem, curvas, etc.). Também é usado em puxadores

para armarios e gavetas, macanetas, chaveiros, bijuterias, e brinquedos.

O tampo da mesa de cabeceira apresenta uma altura de aproximadamente 84
cm, ilustracdo 14. Considerando a altura do pubis aproximadamente igual a altura
do pulso, podemos igualmente considerar esta como alcance vertical inferior de
apreensdo (apanhar objetos sem necessidade de fletir as pernas). Apos consultar as
tabelas antropométricas disponiveis, anexo (G), pag. (b), quadro 3, obtém-se cerca
de 92 cm para o percentil 95 dos homens e cerca de 91 cm para 0 mesmo percentil
das mulheres, isto é, considerando homens e mulheres de elevada estatura ndo seréo

abrangidos apenas um pequena percentagem de homens mais altos.
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llustragéo 14 - Desenho Técnico Mesa de Cabeceira

A escolha do modelo de mesa-de-cabeceira a construir ficou sujeita a consulta

em termos de preferéncia dos clientes da JMS.



4.2.Segundo projeto - Guardas e Cabeceiras
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4.2.1. Grades e cabeceira para o modelo “cama André”

4.2.1.1. Contextualizacao

Ap0s realizacdo do projeto proposto inicialmente, através da concecdo de dois
equipamentos de mobiliario pediatrico, seguiu-se mais um projeto de redesign, a
modificacdo de guardas e cabeceiras do modelo “cama André”, uma cama

hospitalar elétrica.

A alteracdo deste equipamento tem como objetivo torna-lo mais apelativo,
acompanhando as exigéncias do mercado nacional e internacional, cada vez mais
competitivos e ainda a diminuicdo de gastos, através dos materiais utilizados e
alteracdo das formas. Nunca esquecendo 0s conceitos de ergonomia, a seguranca

dos seus utentes e as hormas aplicaveis a este tipo de produto.

4.2.2. “Cama andré” — Caracteristicas técnicas

A “Cama André”, fig. 15 é uma cama elétrica da gama hospitalar, tal como, a
“cama Andreia” e “cama Inés”, igualmente produzidas pela JMS. Ver Anexo M,

pag.99 — relativo a ficha técnica do produto.

Fig. 15 — Modelo Cama André
Fonte: Empresa JMS
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4.2.3. Concecao de guardas e cabeceira

Para alteracdo das guardas e cabeceiras do modelo “cama André” foi necessaria
uma pesquisa prévia sobre o que existe nos mercados nacional e internacional,
objetivando, a criagdo de um novo modelo ao nivel do melhor que existe no

mercado.

A elaboracdo deste equipamento necessita de cumprir um conjunto de normas
para seguranca do utente e dos auxiliares de saude, para além da pesquisa foi
necessario um conhecimento fundamentado sobre legislacdo e normas a cumprir. A
titulo de exemplo, a norma BS 4886:1998 (British Standard for Hospital
Bedsteads), disponibilizada pelo Gabinete de Qualidade da empresa, fig. 16, assenta
maioritariamente em requisitos e indicacdes que de certa forma influenciaram o

design das guardas e cabeceiras.

3.1.Functional dimensions

VALUE LIMITS
COD DIMENSI
SION e} (mm) RESULT

Greatest dimension between .

s elements inside the perimeter. 129 = Sompliant
Height of the top of the side rail

C |above the mattress. without| Depending on mattress 2220 See note *
compression.
Distance between head end Eiahetacdnlinad onc Compliant

panel and the side rail.

D panelffoot end panel or the <60 or 2235
: . : 165 between foot end -

accessories and the side rail. panel and the side rail. Not Compliant
Distance between the two parts i

E ofthe sido 1l 280 <60 or 2235 Compliant
Higher dimension, almost in one If D 2235 — F= 60

F direction, of any accessible 0 Compliant
aperture down of the side rail. ifD=60— F= 120

G | Length of the side rail. 670+670 21/2H Compliant

Distance between head end and

foot end panels. ol g e

*The maximum depth of the mattress to be used with the bed should be 80 mm.
Tests performed and assessed following UNE-EN 60601-2-38:1997 /A1:2001 standard.

Fig. 16 — Tabela da norma UNE-EN 60601-2-38:1997/A1: 2001

Esta norma € de extrema importancia pois a falta de cumprimentos destes

valores pde em causa a seguranca e integridade fisica dos seus utentes.
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O design das guardas e cabeceiras tem em atencdo as distancias de seguranga
exigidas pela norma, para que quando se tornar necesséria a regulacdo destas nao

surjam problema, como por exemplo, esmagamento.

Para concecdo destes produtos foi solicitado & empresa de injecdo de moldes, na
China, o envio de modelos de guardas e cabeceiras. Estes modelos foram aplicados
na “cama André”, fig. 17 e 18, com o objetivo de testar as funcionalidades, dando

garantias a empresa de que o produto preenche os requisitos necessarios.

Fig. 17 - “Cama André”: guardas e cabeceiras

da empresa chinesa.

Fig. 18 - “Cama André”: guardas e cabeceiras

da empresa chinesa.
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Estes modelos foram utilizados como referéncia ao nivel de medidas e sistemas
de fixacdo, para concecdo do novo modelo de guarda e cabeceiras especificas da

empresa JMS, ilustracdo 15.

llustracdo 15 — Esbocos de cabeceiras

4.2.3.1. Alteracoes

A concecdo das novas cabeceiras teve como principal objetivo a modernizagao
das mesmas, obtendo um modelo mais apelativo que englobe a imagem da empresa.
Assim, ap0s varios esbocos — ilustracdo 15, procedeu-se a aplicacdo do logotipo da

empresa, ilustracéo 16.

llustracdo 16 - Aplicacdo do logotipo da empresa na cabeceira
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O material escolhido para concegdo das grades e cabeceira do modelo “cama
andré” é o ABS - Acrilonitrilo Butadieno Estireno.

O ABS € um copolimero composto pela combinacéo de acrilonitrilo, butadieno e
estireno, a proporcdo exata de cada componente depende da utilizagdo final do
produto a que este se destina. E um material rigido e leve, com alguma flexibilidade
e resisténcia na absorcdo de impacto, geralmente utilizado no fabrico de produtos

moldados, para usos diversos.

Esta resina sintética pode assumir qualquer forma e cor através de moldagem
térmica a alta temperatura com a adicdo de pigmentos. A coloracdo possibilita a
reproducdo de cores muito vividas e saturadas, variando nas propriedades de
reflexdo e refracdo da luz, de um transparente muito claro a um opaco

completamente estanque.

Outra vantagem deste material € a excelente relacdo entre a qualidade e o preco,

0 que torna este produto desejavel, econdmico e eficaz.

No entanto, para além do ABS foi também utilizado o fenolico. Este material
funciona apenas como um elemento decorativo, podendo ser um elemento
identificativo do servico em que a cama estd inserida. A sua cor pode variar

consoante a gama de cores disponibilizada pela empresa e exigéncias do cliente.

4.2.4. OpgOes de cabeceiras

As ilustracbes 17 e 18 mostram duas opc¢des para concecdo da cabeceira. A
primeira opgdo tem o design do modelo mais quadrangular, tornando-se num
modelo mais grosseiro, protegendo mais a envolvente e visibilidade do utente. Ja a
segunda opgdo tem um design do modelo mais bolear, transmitindo uma maior
visibilidade do e para o utente — sensacdo de liberdade e, em simultaneo, de
seguranca, requisitos necessarios a concecdo dos modelos. Ver Anexo N, pag.102,

relativo ao desenho técnico dos dois modelos de cabeceira.
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llustracdo 17 — Primeira opgéo de Cabeceira

lustracéo 18 - Segunda opcdo de Cabeceira

4.2.5. Guardas

Tal como as cabeceiras, as guardas comtemplam a mesma imagem que

caracteriza a empresa JMS, ilustragéo 19.

O design das guardas teve em consideracdo toda a legislacdo disponivel, visto
que se traduz numa grande influéncia para a sua conce¢cdo. O ndo cumprimento
destas normas pode trazer danos indesejaveis para 0s seus utentes e auxiliares de

satde. Ver Anexo O, pag.106, relativo ao desenho técnico das guardas.
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llustragdo 19 — Guardas para modelo “cama andré”
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4.3.Outros trabalhos
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Nas ilustragdes 20, equipamento modelado para aplicagcdo em camas de outros

modelos. Prospectivamente, a ilustracdo 21, representa um pormenor desse

lustragdo 20 - Peca para aplicagdo numa cama

llustragdo 21 - Pormenor, peca para aplicagdo numa cama

equipamento.
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Na ilustragéo 22 e 23 encontra-se representado o mecanismo que possibilita a
articulagdo das guardas destinadas ao modelo “cama André”. A modelagdo deste
mecanismo nao teve acesso a medidas rigorosas, isto €, desenhos técnicos, tendo a

sua concecdoo sido baseada numa medicao aproximada peca a peca.

llustracdo 22 - Sistema de deslocagdo das Grades

lustracdo 23 - Pormenor Sistema de deslocacéo da grade
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Conclusao

Ao longo do estagio curricular foi possivel realizar dois projetos principais, um
inicial, através da concecdo de uma nova linha de mobiliario pediatrico e,
posteriormente, a conce¢do de um novo conjunto de guardas e cabeceiras para a “cama
andré”, uma cama hospitalar. Para além destes, foram desenvolvidos outros trabalhos,

ao nivel de modelacéo de pecas e conjuntos funcionais pela empresa.

O desenvolvimento destes projetos teve a colaboracdo de vérios colegas de
trabalho na empresa, tendo sido incansaveis ao nivel de informacdo disponibilizada e
esclarecimento de ddvidas sempre que necessario. A integracdo na empresa e 0 bom
ambiente que me proporcionaram, ajudou imenso para concretizar com sucesso 0S

projetos propostos.

Todas as fases de cada projeto tiveram como base uma forte pesquisa ao nivel do
que existe nos mercados nacional e internacional, com vista a conceber o “melhor”

produto do mercado. Sempre em conformidade com a legislagéo aplicavel em vigor.

A primeira dificuldade sentida deveu-se a utilizacdo de um software de
modelacdo, o Solidworks, até entdo desconhecido. A habituacdo a este programa,
inicialmente, foi um pouco complicada, no entanto, ultrapassada com a ajuda de um
grande colega, Alexandre Santos e muita pesquisa relativa a todas as funcionalidades
necessarias para desenvolvimento de projetos concebidos por mim e ja integrantes do

catalogo da empresa.

A falta de alguns conhecimentos técnicos ligados a engenharia tornou-se numa
dificuldade, ultrapassada através de muita persisténcia e algum tempo na zona de
producdo para perceber os mecanismos e 0 seu funcionamento. O conhecimento e
dominio destes mecanismos e sistemas Sd0 essenciais para a sua aplicacdo nos

produtos/equipametos.

Outra dificuldade sentida foi ao nivel dos prazos de entrega dos projetos, um
projeto ndo depende apenas de quem o concebe, depende também de legislagéo,
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fornecedores, cliente, entre outros fatores. Conciliar todos estes aspetos em apenas dois
meses de estagio necessitou de uma grande entrega da minha parte e um grande nimero

de horas de trabalho fora da empresa para que tudo estivesse pronto na data prevista.

O trabalho desenvolvido ao longo do estagio foi de extrema importancia, na
medida em que me fez tomar consciéncia da realidade do mercado de trabalho.
Trabalhar com profissionais de diferentes areas, clientes e fornecedores, fez-me crescer
como pessoa e como profissional, possibilitando-me a aplicacdo de todos os

conhecimentos adquiridos ao longo do curso.

45



Bibliografia

# Lourenco, Miguel, Dossier da Disciplina de Ergonomia, 2° ano, Curso de Design
de Equipamento, ESTG, 2009/2010;

# Lourenco, Miguel, Dossier da Disciplina de Qualidade e Ambiente, 3° ano,
Curso de Design de Equipamento, ESTG, 2010/2011;

# Reinas, André, Dossier da Disciplina de Principios e Aplicagdes dos Materiais,
2° ano, Curso de Design de Equipamento, ESTG, 2009/2010;

# Ferreira, Arlindo, Dossier da Disciplina de Metodologia Projetual, 2° Ano,
Curso de Design de Equipamento, ESTG, 2009/2010;

# Panero, Julius; Zelnik, Martin. Dimensionamento Humano Para Espacos

Interiores. Editorial Gustavo Gili, SA, Barcelona, 2002.

4 EN 716-1:2008
Furniture

Children's cots and folding cots for domestic use Part 1: Safety requirements

4 EN 716-2:2008
Furniture

Children's cots and folding cots for domestic use Part 2: Test methods

# BS EN 1970:2000

Adjustable beds for disabled persons. Requirements and test methods
+ BS 4886:1998

Specification for Hospital Bedsteads

Specifies requirements for bed rails for hospital beds.

46



Bibliografia eletronica

4  http://www.cm-murtosa.pt/

# http://www.jmshospitalar.com/main.asp

# http://www.infarmed.pt/portal/page/portal/INFARMED

# http://'www.infarmed.pt/portal/pls/portal/docs/1/3916245.PDF

# http://www.ibv.org/

#  http://lwww.tente.pt/

# http://www.diariodasaude.com.br/news.php?article=plasticos-apresentam-riscos-

criticos-a-saude--diz-pesquisa

4 http://www.greenpeace.org.br/toxicos/pdf/pvc.pdf

# http://www.bansbach.de/
# http://www.oftalmologia-pediatrica.eu/pagina,120,145.aspx

% http://www.ipg.pt/backFiles/Normas_200807.pdf

47


http://www.cm-murtosa.pt/
http://www.jmshospitalar.com/main.asp
http://www.infarmed.pt/portal/page/portal/INFARMED
http://www.infarmed.pt/portal/pls/portal/docs/1/3916245.PDF
http://www.ibv.org/
http://www.tente.pt/
http://www.diariodasaude.com.br/news.php?article=plasticos-apresentam-riscos-criticos-a-saude--diz-pesquisa
http://www.diariodasaude.com.br/news.php?article=plasticos-apresentam-riscos-criticos-a-saude--diz-pesquisa
http://www.greenpeace.org.br/toxicos/pdf/pvc.pdf
http://www.bansbach.de/
http://www.oftalmologia-pediatrica.eu/pagina,120,145.aspx

Anexos



Anexo A

Fabrica antiga



Execucdo da ampliacdo dos pavilhGes (nova area de laboracdo aproximadamente
2000m?3).

Zona de transformacéo e soldadura. Zona de embalagem e expedicéo.
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Anexo B

Fabrica atual



5 T

Inicio do aterro e terraplanagem da zona de implementacgéo da fabrica nova.

A realizagdo das divis@es interiores em O fecho das zona envidragadas e das
tijolo (zona de escritérios e cantina). portas.
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Realizagéo do piso.

Realizacdo da mudanca das maquinas e equipamentos para as novas instalacdes (Margo
de 2007).

O novo espago de montagem/embalagem A nova zona de soldadura e de pintura.
e expedicéo.
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A fachada da JMS actualmente. Recepgéo de Clientes/Colaboradores.

Sala de reunides. Alguns veiculos pertencentes a Empresa.
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Anexo C

Planta/disposicao da zona de
producao
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Anexo D

Associacao Atletica de Avanca —
Armario para troféus
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Anexo E

Tabela de matéria prima

65



ocoam

AR08 200 . Flacz Salid COMPACT Asrarely 154 290021 B70w1 Omem [
1,07 2038 15005 06 Fiacs Salid COMPACT HPL Brarca 005 210001 A5, ST
“11.06.2008 M 5. 05.67 Pincs Solld COMPACT FHlasak Blie v14 esseHitm TR0
102005 7 5.003.06 Pleca Solid COMPACT Branca (08 e2as+hilm 21 0Ec1880a10Mmm 670
455,003,080 Placa Solid COMPART Hawe! Blue v12 caso+im 80
0TS0, 1 Placa Soid COMFALT Yammalks £01 gssa+iim 2100 186 h0dmm 0050
202,410 015,063,141 Placa Solic COMPATT Ml white 006 2 lados 21 000 0ESmm 125470
) Ob5.000, 13 Placa Srid COMPACT 80K white 00 2 [Rdlos S0500l 0 kdmm Z3.7I0
24022090 0.5,063,13 Fiara Solin COMPACT Blk whibe 006 2 ledze 2100 8Eumm ST £34
15052010 11.5.005.94 Flaes Sollz COMPACT Azul w140 2 lados 2445 220a6mm 2577
.5, 003,35 Flace Solid COMPACT Laranja 471 2 lados Zad0ud 2t TETG
12072000 H.5.005.6 Flata Solid COMPACT Branco Mate F30974 7 largs 400
18.07:201¢ 500217 Placa PIEEFFE pastfarmng HPL Azid vl 4 B0 30050, B 11,445
03082010 H.5.003.16 Pleza Salid COMPAGT Ginza Chite L4063 2580w EGDwErun 14,356
00201 055003, 18 Placa Sobfid GOMFACT Cinzz Car (#2100 18501 0mis 7.836
A0 OE5000, 340 Placa Snlid GURAPAET nef. DEHI0E 2 ladee 2050:1500xEmm: 0.0k
OF. B0, 35 Placa Spid COMPACT Cinza Car (32 29001 8801 0mm 1.65%
W20 O1.4.008,22 Piaca Solic COMPACT Laran|z 491 29001 88061 Ormrr. 0,008
. .5,005.23 Flacs Solle COMPACT Azul W10 210027860 0mm A1.3248
-1 U201 01.4,005.24 Face COMPACTO Polyrey 1.67n0)a WVOT4 250803205031 Zrm arain
01.5.005.25 Pracs COMPACTO Prlyrey Azul S088 260005051 B 21,90
F.5.003.26 Place COMPACTO Palyray Ginea GODS 2600205001 2reem [ R |
0, 5.003 27 Fleza Polyrey HPL Postf. Laranja V014 S6700 2460, Smm A
01.5403.38 Flaca Palyrey HPL Fostf. Azul BOBS 5076 240000, B 1,420
01.5.003.28 Placa COMPACTO Polyeay Vicklz PO0 357 e 240x12, Stam 4004
$1.5.003.30 Placs Folyiey HPL Postf, Vicketa POOD 30705524050, 8rarn 5933
16032011 0 5.003.51 Placa COMPACTEY HBL rel® BAGED 253620205 mm 130,290
22052011 01.5.008.52 Faca COMPACT O Polyray Branca RO 5550055 100denrn 5.529
26.05.2041 01.5.005.53 Fiars Polyrey HPL Poetf, Cires Clem GOZE 30700 24000, frm, T2
#7.0A. 2011 D1.5.008.5¢ Flaca Salid COMPAGT Wihile L4 2 fados 21001 BA0xSmm 65,350
REE L 01.5.033.35 Plats Polyrey HPL Fost. Cinza GONZ 20705124050 Errirn 26,847
12082011 01.5.005.55 Flaca Puiyrey HPL Post Verde TH0F 307001 24000 Smim 15,257
©.B.003, 37 Pleca Palyray HPL Pes!f Azul BOAE 30704124040 8mm
. C1E000 35 Flaca Polyray HFL Postf. Crerme 043 50708124 0o, Bmm TEIR
12,06 20641 1 5,002,380 Plecs Solld DOMPACT Grame A4 3050x] 206w 2men 2 E50
8.0 2008 07500401 Piaca Condrapmcads Div, Atricanas. 10cren 25001530 [0
01.5.004.02 Fraca Coat CHOUPG 22men 2520x1 94 5mim 50446
01.5.004.03 Placa Contapkeade CHOUPD 07me 25201 850mm 26
15.07. 2109 01.5.004.04 Flaca Conbemlzaacs D Africanas 2Tmm 250000 250 6.0
6.51.2008 01.5.004.05 Placa Conteplacado Faia Mar AC 18mm 252051 250inm 15,584
05062040 01.5.004,06 Flaca Coat CHOUPD BE 23mm 25000 700m 0.020
IR, EMD D160 Ly Flzea Confreplaczdo Fafa Mar AB 15mim 2E00x1260mm
A08E019 015, 00408 Flace ot CHOUPD 5Smm 25202 1850mm 42
{1.5.004 02 Place Conl CHOUPE B8mm 2520:4 G50mm 9,524
18.08.2008 1.5.005.01 Medeira Pithz Seca Z7mm (W maples) 35S
FA.05. 2005 07.5.0605.0% Madefs Finbo Saca 2652107 0ka0mm 0212
T0.0820E 11.5.005.0% adeira Fala Branca KD Tabna J0mm (zapaldar QAES
204250 (R Kadrra FPako S 26E0xIBM40mm Q167
14.50,5010 01, 5,005,05 hiadpira Fefa Baancs W11 Ak Aparelluea S0mm (espalvary 000K
11 53,3011 U 4,008,05 tadeirs coliagem 28ram (pHezer palstes) 0.7z
01.5.005.07 etk cedfragem Tam - Cailos fpefarer palefes] 0.0
10,05 2005 o1.5.006.01 Placa PLATER Do Z440:1 85003, 2 [pf costas Wess Verlis) -30.ETD
08102005 01500701 Plata FiEFFE postfaring HRL Azt v 2100:0 880u Smm 052
18.0% 2010 HLELOY (3 Placa PIRR HPL Axd w10 2 140000 BEG:D, Srnen A
0% B4 02 Fiaca PIRR HPL Larara 411 21001 8800 Smm
18, LOA Wi EXECUTIVE 2011 1BAC2074 151976 Pagira 8

# Gioiilirgs o



'iinpﬁiﬁ - Servicos integrados de Software de Procugdo,

16.03.2010
30.08.2010
242,200

TAAAG2HT

.02 2047
C18.11.2008
IBAZ 00T

1732010
JB.0G. 2009

1aa0.z200e
(LR ]
.04 200

14,038,200

e A
1B A, 2008
14,080,500

18.03.2508

15.05.2008
05, 6 2008
R 201G
18432008

47.12.5008
.06 2009

TR i
02,04 2008

17.08.5041

A8 LA

41.5.007.04
.5C07.05
£1.5.007.08
1B 707
01500710
(YRR
0. 5.008.02
. 5.004 41
09.5.008.02
01.5.008.05
01.8.001.01
01.8.0.02
01602103
MEODT.04
5 ke m
LER-An[eERu |
S1EQ0a.02
180001
M 40002
01.E.005.07
C.6.002.07
01600708
01, 7.003.0%
0170502
01, 7.001.02
01.7.004.04
01.7.001.08
01, 7.001.06
01.7.001.07
Q17000
AR i e £
1.7 1.0
1.7 090,04
LTS
04.5.000 00
£1.84m.02
C1.2001.02
01.8,004.64
01,8, 00906
01.9.00%.08
019,088 4
01.8.037 G&
01.9.007.98
01.48.004.10
05.9.001.71
Q1800112
OO0 G
Q1B00E3
9% 8.002.04
[A.B002.05
1.2.003,0%
4184 o2
£1.2.005.01
01.8005.02
01,5000, 0

Finma PIRIY HPL Clnzs Gor 053 250001 4603 8mn

Ftage PIEFFE pastharsiag HPL Laraia 411 2700x1&50x0, 3mm
Fracs PIEFFE pastfomrning HPL Ml %10 2100188000, Snans
“acs PORMICA 4085 LA verde aqua 250061 250mm {CacedaEtive)
Basgeols Tola Winke (Cadeira Hrzolha Sangues

Cratas Tolg F.5.F. Triptas (Cedeia Recolba Sangua)

Requa Faia 2100:1 10232mm (gd gredes)

Riégua Feis 210081403 2mm (0f gredes)

R Magein Caraibs Amerimine 2150011 D3 2mm o) grades?
P, EspaNihncmal2 3 AlMTum 650ed00x3Erm

11, Expu Mormel 23AMME o 1200560 la35mm

Placa Espuma F1AMATwrRR- 20000 200136

Flaca Espurma 33 Adinza 2000x1 03 Emm

[t de Esboraa 200 cinZa farts Soluna Suspensan
Carnenl: Cakvarizaca 3 m 103 By cadeeds Ganm oxipénin
Carmentz Galanzada 2.2 rmm cadeade Canm canpibd

Mapa Prafe ECH 16074 O RY (Babira)

Mapa Azul B2 ef A0mir iarges (Bebings ce{Min)

1ot hospitalar mzu! (=acd pf cairo roups Suja)

Teha anti-demaparic prsta 1 44m lag.

7ol o Bicembes STDOADMSADLL BRAMCO WOET

Cemenedn Meditimm Fermo

Cartoners Awaldmm Sama

Canlonedrs 2525 Amm Frmo

Cantonaie Alwateimm Ferma

Canboneks 20xa0kSmm Farm

Cantoneia 40x438mm Fama

Cantonelis 45:45x5mm Farr

Canloneira 25:35x4rmm AL 304

Canbanaira SGx35x5mmne inox

Perfil PL1ZE4 ACT. NAT, 6,57 suminio grade=s mad

Peafl Alur. Aradizada Cor Malural raf FR3005 A5Eiism)mm
Per Alum, Ainodie Tor Maldral reM FIH3003 S5xds B Giitmm
Mylan cavilha 30mim (Wr=0,338)

Mvian cavilhe 25mm (Mir-G 588g)

Iydon cavilha 40mm (Mi=1,£885)

Mylaen cestiha Hmm (hir=2 2Eg)

Mylan casilia 16mr (=0 24¥%5)

Pylur: cavilha Z5mm INI=1,1286E)

Mylen canillas Fornm [&Turar] ME=1.50Kg)

Blylon cavilha 100mm (Mire-3,53kg}

piylan cevilha 120mm (Mis12 )

Wilon cavsha 1 0men (=0, 30kg]

Bylon cavilia 20mim [ME=0,2TEE)

Mylert eanTlaa SCrm BAL=T,56kg)

Hyiem cazguibie A0:20mm SMI=1, 15K

Hylon csnuihe Sualmun M =2, EGHh

Wylon carguihg FOx0mm (RHr=3, 7Kg}

Peyton casquithe Tdeddmm =2, 7Ekg)

Hyton quadreds AD0mm M2, ZkKa)

Mo queshiads 3030w (W1, 1080

Myion ERTACETAL L didm 1dmm (2000} Maturz

Mydam ERTACETAL G ckam 12rn (000} Nalired

il ERTACETAL C ofam 35mm (020} Msiurar

0.000
7.0
000

100
19.A0%
1AED
0.5an
0.0a0

TEDL2H]
0.050

88004
A% 250
R a0
A54 148
-1 35k Ea
111 .4
-31 k4
B0 8
1 TAE A2
26540
12700
oo
131.008
A4.400
76.000
35808
Bacen
21545
26716
5.0
=32.082
0.020
4,707
0044
0197
4745
7.4EA
3.545
L

- P A
QoI
A47.018
2,400
1200
14055
43.800

Warzio ERECUTIVE 2011

& Conlinue «

67

SAINFNIT 1451026 Pdgna 10



-_%irtpméi . SEE'WEE_;

N.B.W .

= i _ TG et

e

] EITETAL L iam

oS ﬁr*ai:eg:r;'idaa de Software de Producio,

i X My S0min Matuieal (hi=1,05K) 9% 200
h 01.9.005 g5 Hylurt ERTACETAL G clam 35 Nadwal (=1 5Ky 114.REQ
1.5.0065.08 Mylor ERTACETAL © tiin 40mm Metumal (Wr=1 Sk} WEEET

~HA06.2011 A1 5 405,07 Hylan ERTACETAL O didm TEmm (3020 Mabural LA ]
062011 A+ 005,08 Bylon ERTRGETAL G didm 28mm Meturs! (320,73 045560

ha.0d.ang 0f.8.006.01 Tarugs Borachs preta 26mm 1.408
019,01 0.8 Aarilon Pey 0,530800 250mm 2,70

._?_BQ.?T.I%IJ oanix Wit Actilize Qe300 2500t %1.65%

45, 104 Warsle EXECUITIVE 2011 WAL 141126 Pagina L1

man FEE wax

68



Anexo F

Ensaio comparativo —
Camas de bebeé
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Pégana Comparacin de camuasi Lde s

mercads encontra-se bem abaslecds, embora, iroxplicavelments, as camas mekdlicas

tenham cadz wez mManor eXpressdc.

Eqsencialmente fabricadas em empresas do ramn mohilidrio, & nalural gue os modelos sejam
myito diversificados. Seleccionamaos mais de duzs derenas de camas, pois tal como noutros
produtos de consumo, 80 varias os critéros qua podem influendar os pais & optar por esta o
aguela aquisicao,

¢ Ezzplhe-se porque ent casa de amigos se viu urma camea rlo seu gosto]

« Pretends-se gque a came se enquadre no restante mobifiaro da casa ou do quarto da
crlanca;

v Frotende-se um modeio ariginal ainda ndo vislo em casa de amigos;

+ Perferg-se de madeira e hd gosto palo pinho ou pata lai;

¢ Enoomanda-se numa loja de artgos de bebé € criangs, pois pretende-se uma cama
decoradz com 9s mobivos do corinado &foc da pareds & ¢ goslo peles pradutos
“personalizacos™;

» Escolho-se numa loja da espedalidade porgque s& pensa ala oferacar melhor gualidade, ou
na grande superficie porgue é mais barato;

« feeita-ze 2 carme gue oo avds ou outros parentes decidern oferecer.

Todavia, o nosse critério de amostragem, embara inclua of modelos mais comercizlizados do
pais, nfEo visa informar sobre estes aspectss, pois & ngssa principal preocupzacio =30 oS
requisitns de seguranca. Os artigos de puericutiura vEm merecendo deste Instibote uma
atencic muito particular & cerlaments 25 camas de crianga devems ser praticas, confortidvels 2
Seguras.

T ERS TG

Subrnetermos a ensaios que descrevemas nos numeros seouintes . dezoiin camas de madeiva e
quatre camas metdlicas, adyuiridas em lojas de ardgos de bebé 2 crianca, lojas de mdvels e
arandes superficies,

Lages ansains dostinarsm-s& & COMProvar S8 A came cumpre as exighncias de segurangs
definidas ma Morma Europea EN 715-1 e 2, de mode & evitarem-se acidentes,

Parz a elaboracic da norma fol necasSacie estabelecer as distdncias entre as barras dos
latarais e dos cabeceiros de modo a gue a crianga ndo Ficasse presa; as saliéncias, as pontas
agucadas, 05 bardos ou protuberdncias foram seprimidos pard gue f30 pudessem provacar
ferimentos ou prender-ge na roupa. Houve razies para estabelecer que a distancla rofnimz
erilre & pogicio superior do estrade € 8 aftura do fateral fosse na minimo de 60 om,

& rezist&ncia das barras dos laterais e cabeceiros @ do estrads termn que aguentzr as wopelias
praprias da idade, sem partir.

Essas exigénclas esifo definidas em warios pontos da norma: materiais, Construcas, estrada,
iglerais & ewlrecnidades, estrutura ¢ estabilidade.

Tambem fof apreciads 3 embalagern oue acandiciona o procuto, &s instrucies de uilizacda ¢ a

70



MMErEEIE .
ARrEsontamese ¥ segUir 09 resultadons obiinos,

Fsic ponlu #0alisa o5 cargcterisicas s MECete, o resisténclz & rorrosdo o as exigércizs nohre
armlaracfio de mate s peyacos,

MAs fars ™ registadas ndo comfarreidades sas arcetras gaalisades, Para quatro armostas
iwamas rmatalices) 0da se apice a veriliveclo Jas caraclaristicas 6z maceire,

Ag carectarislicss e construcio zkregzm vdrios Sariretros, tal oyng w2 pode wvariffoar da

consulta iy

iFaz-se 2g segaida oma  descrbe¥n das defnigdes

'estabelecidas @ 005 rescltados fac armastraz.

- B4 Arestas expostas o partes selientes devern estar

|| chanfradas 2 i=cntas e recarhas e de arestas wlvas, Mo

¥ Ee peve vartiar s axisténcia  de tubos epm oas
axlremidades abertas no ceso das camas mekdlicas,

Aponas a armostia compradz na lofa TOVSTUUS miodela
Roba nfg curmpre eske requisite uma vez que axl=ten
Arastaz exgaslas na jumgEo de dois peinds que Fazern
Fatle dos cabersinas,

A s2liengles siwadas no interior da cama Qe projeccIo =2jd sMperisr 3 5 mm
relalivamente ao plann vertical, Gevem situar-ses pele menas 00 mm acema de estrago da
carmE, quanda este se enconlsa na posigla mais bara, & acima de qualguar parte dos laterais
U Extremidadas e possa Servir para o babd se ApQiar @ Manler-se de po,

Tarmb&m aqui 8 armostra compradzs Nz Ija Tows'RUS mogelu Roba apresenta ndo
cororeidacde, dady existirem salldeciss no inlerdor da cama, oja Profecsdd & superior 3 5 mm
relativamente ao plaro vertical.

— AS 00las oy el des superficies interiores Ty camz com dme profungdidade supetiprz 5
mm, dewver sitlarze pelo menes 600 mim 2cima go esTrads, quands oske e encontra ha
posices Mais baiza, & arima do rualguar parts dos falereis oo extremidzdas (QUE POSSE Servir
PAIE & Lehe s2 Bpoiar v mentar-se de pé. S8 ag salidncias e releves ce encontrarem
cormbinagas, 3 orefondidade total ndo pode exceder s 5 mim,

Lile requisitc apenas se aplicon & amosta 08 ursinhes models Suger Nowd que 58 ancoled va
canforme.

Uma outia exiglacia refare qpe;

- S& a cone ce 7 ommtr de didenatra passar por 1w
o lficio, ¢ pro‘undidace deste rio dewve sar ALfreTior g 20
i,
Todzas a5 arncsbras zazlisadas cetavam conformas.

A A0ima lambem exigs cure:

e = HER - i 74k
Mam a correiz de ensals &m ansl, nem @ gorreia e arsse oo disin, 52 devarm prander
erl qualsusr patte acossieal Cointerior ks cama.

Foram repistacas cito Aio confoprmidades. Ma armosi 05 URSHOS molelp Separ Mova =
torreia d= ensaio am aned orende ng suilha plstios utilizada e parsfuss Qe fas = ligeclc o

hupfizhientes netvizan soinedi) i Siporugucahooiciasiamaz ansaio Sy I35 072512



Paging Comparagio de camase Jde

cabeceiro com o lateral, quando =sté sob o efeito da massa esférica. Nas amgstras BRINCALIA
Refd, 361, CUNAL Refs. 121, CASINHA da RITA mocdelo Maria, FOPPAPEDRETTI modele Aladdin
e no modelo Roba comprado na foja TOYS'R'US a cerreia de enszic em arel prende nos
cabeceiros da cama. Ma amostra PREMAMAN Relc. 11 a correiz de ensaio com disco prende no
espaco existente entre o cabeceiro e o lateral movel & na amostra da MOVIFLCR Ref2, 4121 a
correia de enszic com disco prende no lateral movel (espaco entre a madeira e a peca
plastica).

Se a cama possuir rodizios a norma diz que:
- Mdo devem utilizar-se rodizics, a menos que obedecam 2 uma das seguintes condigdes:

a) dais rodizies € duas pernas; ou
b) quatro rodizios, em que pelo menaos dois podem ser travados.

Os travdes dos rodizies devern impedir que estes funcionem & ndo deve ser possivel destravé-
los.
Este ensaio aplicou-se a dez amostras e todas se apresentaram em conformidade.

- Os parafusos para fixacao directa ndo devem ser ulilizados para fixagdo de companentes
concebidos para serem desmontados, com fins de transporte ou de armazenamento,
Foram deteciadas duas amostras ndo conformes, A amostra MOVIFLOR Ref2, 4121 e MOVIFAG
Refa, 922,
Se o estrado € ajustével ndo deve ser possivel ajustad-lo de uma posicaa mais alta para outra
mais baixa sem ¢ auxilio de uma ferramenta.
Este requesito ndo foi aplicavel 3s amostras das marcas FOPPAPEDRETTI modelo Aladdin e
PRENATAL Ref.a factura 436100 por apenas possuirem uma posigdo para o estrado. As
restantes amostras (vinte) encontravam-se todas conforme.

Em camas que possuam fado mével & norma diz que:

O mecanismo utilizado para controlar o lado mdvel deve engatar automaticamente gquando
este € elevado e deve obedecer a varias condicoes.

Esta exigéncia foi aplicavel a dezoito amostras, das quais dezasseis se encontravem conforme.
As ndo conformidades registaram-se nas amostras MOVIFAG Refé, 922 e MOVIFLOR Refé.
4121, nas quais se verificou que o mecanisme utilizado para controlar o lade mével ndo engata
automaticamente quando este é elevada.

- Qualquer parte que se possa desprender {elementos destacdveis), ndo pode ser totalmente
introduzida ne cilindro de ensaio.

Esta exigéncia foi aplicdvel a seis amostras ndo se registando falta de conformidade.

Estrade

O estrado deve ser ajustado 3 cama e garantir 2 resisténcia suficiente para aguentar o peso da
crianca sem nenhum tipo de risco.

MNeste ponto 2 norma faz, também, vérias exigéncias.

1. N3o deve ser possivel a passagem do cone de 25 mm de didmetro na aberlura existenle
entre o estrado e os laterais, bem como énlre o esirado & as extremidades.

Trés amostras nao cumpriram esta exigéncia. Na
amostra PAUMA modelo Ursinho ¢ cone passa entre o
cabecsiro e ¢ estrado. Nas amostras MOVIFAG Refé.
922 e CASINHA da RITA modelo Maria ¢ cone passa na
abertura exislente enlre o estrado e os laterais € enire}
o estrado e as extremnidades.
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2. Néo deve ser possivel o cone de 50 mm de diZmetrs passar ra aberturz existente entre
duas barras adjacentes do estrado

Esta exigéncia aplicou se & dezasseis amostras tende-se registado dez amostras conformes e
seis ndo confarmes. As ndo conformidades verificaram-se nas amostras MOVIFLOR Refd, 4121,
MOVIFAG Refd, 922, CASINHA da RITA modele Maria, OS URSITOS modele Super Nova e nos
madelos Roba e Vox comprados ra loja TOYS'R'US,

3. Se o estrado € constituido por rede, ndo deve ser possivel o cone de 85 mm de didmetro
passar entre a abertura das malhas da rede. O didmetro dos fios ndo deve ser Inferior @ 2 mm.

Esle ensaio apenas se aplicou &s amostras BEBECAR Ref.a 164 e BRINCALIA Ref.a 361 (camas
metdlicas) gue mostraram estar conformes com o exigido.

4. Deve verificar-se que nenhum elemento de estrado se partiv; o estrado ndc deve
desprender-se e a cama nac deve apresentar qua'guer deterioracdo estrutural.

Todas as amestras foram submetidas a este ensaio registande-se quatro ndo confoermidades. O
estrado partiu-se na amostra MICUNA modelo Viana. Nas amostras MOVIFAG Refd, 622 e
MOVIFLOR Ref®, 4121 uma das barras do estrado partiu-se, e na amostra MOVIFLOR modelo
Nuvem uma das barras do estrade desprendeu-se dos seus pontos de fixacdo.

dados

As partes laterals da cama s3o objecto de uma grande atencdo pois representam um dos
pontos mais sensiveis & acidentes,
A Norma, relativamente a este ponto, define as seguintes exigéncias de seguranca:

1. A aitura interior dos laterais e das extremidades deve ser pelo menos de 600 mm, guando
ensalada sob carga. Apds remogao da forga, a altura Interior dos laterais deve manter-se igual
ou superior a 600 mm.

As amostras CUNAL Refs. 121, MOVIFLOR modelo
Nuvemn, MOVIFAG Refd, 922, RETONO AZUL madelo
Alma, MICUNA modelo Viana, CASINHA da RITA modelo
Maria, OS URSITOS maodelo Super Nova e o modeio Roba
comprado na loja TOYS'R'US, apresentaram ndo
conformidade com esta exigéncia.

2. O diametro efectivo dos orificios e a distancia entre
dois elementos estruturais verlicais, com excepgdo da
distdncia entre as quias do lado mdvel € o cabeceiro,
devem ser de 60 mm (+5 mm/-15 mm). A dimensdo minima aplica-se ao ensaic sem carga e
a dimensdo maxima ao ensaio com carga.

=¥ Sels amoslras apresentaram ndo conformidade. Tratou-
% se das amostras CUNAL Ref?, 121, MOVIFLOR Ref?,
4121, MOVIFAG Refa, 922, CASINHA da RITA mcdelo
Maria e as amoslras compradas na loja TOYSRUS
s iee modelos Roba e Vox.

3. A distanciz entre guias do lado mdvel e o cabeceiro
da cama deve estar compreendidz entre 0 ¢ 7 mm ou
Yrog S entre 12 @ 25 mm.

Esta exigéncia apenas foi aplicdvel a nove amostras que respeitaram todas as exigéncias
definidas na norma.

4. As barras dos laterais e das exlremidades nic devem partir-se nem desprender-se dos seus
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pantos Ze ixagis e 3 defonmagds pe-manentc degizs nio ceve exceder o% 2 MmO
Qiguouizives e ajustaren.o e de fixec¥a nda dovemn dukariorer-se ramy desprender-se e doverr
TONEINJA & sumiarie 88 20as fun-ofes rermalmear,

“EtE exipéncia nic fol cumprida por trds aTmostraz. A barrs lalens| pactiu-se mis armociras
FREMAMAN Rafa, 11, MOWIFLOR el 4121 & ne madelo Roba, armprads 19 Injs TOYSHLS,
venfoou=se que as barry latereis se atiram.

v Luando o €50ECO ©5id ne DosSicO rmeis 512, 2 disldrcia ortre & sua Supetiie superlar & o
borda supsrizr do d2teral o da cx'remidede da camna dove ser pei menas de 200 mim, ouanco
rmeadide 2 pards d2 ponm mals 9aio do karal oy da raremidade. Sz o lateral da cama o
reguizyvel em elturs, esta wxiginciz apica-ss quands stie == @nconlra ra CosicAD s Al

Foram sporglidas 7 aregio vinbe & g amos Lras = todas se sneantrswam comfarme,

Fyte cisaio lesiina-se a verficar a resisténcia da astrutura e dos tispozitivos de fixagie,
Consisfe =m oaplizar oma forca de 330 M (newten] no lopo 4o lateral A0 weses. Chrsarle caga
aplitagdn mantem-ze a Morga pelo menos 10 soguadas, Todes os lgterais 2 exlremigades
devern ser engpiados, Mo fingt do enssio 05 meczhimos ge alustarments 2 de fivacio Ado
devern apresentar-se com defoitas, soltes ou desprendidos & 4 cama deve rontinuar a
descimpanhzr 55 <Ua alrmente,

P o9 1 adas ayn anostes Mram ensaiadas e apresenlaram-se
B Coorenisada,

Esialhginsie

an CofNgreende-sc o exigénda desle ensaio pela suz
gy IMportAncia o esmgs de seguranca.
:Mevhe ensalo coloca-se 3 @ma sobre o pavimenko com
“tedas a5 pemas ravadas com esferas de imaobilizacds
R “mas sem IFIpEcic qUE astas levantern. Se a cema thar
et S EET L rodizios, estes devern ser colocados na POSICAn mais
desfavorgvel, O estrado deve ser colocade na poskEa mais alte, Aphirar uma carga com Wy
rmazza de 13 ky numa seccdn lransvessar de 100 mimeese MM, Mo inlerier 0z C2ma, 1o ceroo
do borde superiar dostia, Aplicar, oe seguida, una furga de 30 M oem direccio aa extericr da
camd. Dewve verficar-se que ndo mais que e perna da carna s levants do oavlitents,
Tarrbam para esle ponto todas as amostras esfavam confarmes.

Ercuntre-se astatsslecids na norma que “cilaluer clasuco uiiizado para ainlalager, Ge carag
AUE NA0 LUMErE 52 exiofncias defnicas na MoTma Evropsaia EN ¥1-1, dewe ser marcads de
Tanefrd svidente com o seculnbe aviso®;

"Para ewitar qualyeer risce de ssfidia, cmover esta coberure de plastico anles de wihzar o
ertign. Esta cobertura deva ser gostrulds su guartlasia ern local fors do alcance da behés au
Crianges.

Daz gmesrras Torem anallsadas em relagfn o esto ppoaly, Lends-so registads duss ndo
cenformidades para a5 amostres CUNAL Refé, 121 e MOVIFAS Hefd, uzz,

e
PRSI A

dies do ufllizagio 3o inpotartes, niz sd porque ajucdam @ compreunger a Sua
Tunzinnzli-dade, ma: também pare uma adecuads ulilizagdo & monlapem. 2ar issn ue
compraentdes que corsliluzm um dss requisitos se segLranig suiabelecidss na norma. os
nstrucBes daven: ser nbrigatoramerte red.oidas e PoITUGUES, 2 (QUE NEM REFIETE acsiiere.
Alern disss, devern conter S3qUERES e avisos qus se lomMeM ESsenciis parz ofglto: da
SEQLIENGA.

I

[
e}
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Paging Comparecds de camase ode !

Soram encanbradas dez ndo confonmidades distribu’das da seguinte forma:

&c amostas 0% URSITOS modela Super Novs, CASINHA da RITA modsle Mare, MICUNA
madeln Yiara e o modela Yox sdquirdn n2 icias TOYS'R'US, 530 comercializacos sem instrocbes
de utilizacia.

& aimostra CUHAL Refe, 121 forrece, apsnes, instrugdes de manlaoern.

Erm putras amostras verificou-se gue az instrucdes de utilizagdo fornecidas corm & Cama naon 52
encontram redigides em lngua  poriuguesa, lingua do pa's onde s3c comerdalizacas.
Fensamas que isso sard equivalents, pare muitos portuguesss, a serem vandidas sem
instructies de utllizacio. E o caso das amostras PREMAMAM Ref. 11 cujas instrughes ce
utilizacio se encontrarm em lingug francesa, FOFPAPECRETT] modelz Aladdin, com as
instrucioes de utilizacio em lingua italiana, MOVIFLOR Ref@. 4121 em que g5 instrugies de
utilizaggo estdo em lingua inglesa e do medelo Roba, comprado na laja TOYS' RS, que possayi
as instructes de ulilizacio em ngua espanhola.

O modelo da marca MOVWIFAG Ref?. D2Z formece Instrucdes de utilizacdo, mas nas cumprs
todos oz requisitos exigidos,

A5 restzates amestras (daze) estavarn conforma as exigéncizs definidas na MNorms.

s e AL

Todas a2s camas que referem estar em conformidade com a Merma BN 716 devem estar
mercadas de moda permanente Com as seguintes Informactes:

- O nome, @ marca ou o nome registado do fabncanie, do distribvidor oo do vendedor,
juntamente com um meio adiclonal de identficagao de produto;

- 0 ndmeara e a data da norma;

- Uma linha ou autre marca no tateral da cama, situada palo menos 200 mm 2baixe do topo
desta, indicando a altura ou espessura maxima do oslchdo.

Sele camas ndo sabtwfizeran estas exigéncias. As amostras das marcas CUNAL Ref, 121,
MOWIFAS Refd, 922, CASIMHA da RITA modelo Mara e oz modelos Vox & Roba, comprados Rz
aja TOYS-R-US ndo satisfireram nenhuma das exigénoas da Morma.,

A amostra MCWIFLOR Ref2. 4121 n2o possugid o nome, a marts or o nome registade do
febricante, do distribuidor ou do vendedgr, juntaments com pm meio adidonal de identificagdo
do produte besn eomo uma linha ou outra marca no lateral da cama, situada pele mengs 200
mim abaixo do iopo desta, indicande 2 altuera oy espessura méExima do

colchdn pelo que foi, Bmbem cansidarada ndo conforme.

A amostra SOBRINCA Ref2, 1372 ndo indica o nomere £ a data da nonma, dai 8 sua ndc
conformidade para este ponto,

s FHEDL "‘ftf" GLOEAL

& estética, ¢ "deskgn”, & o lacal de compra influendiam o prego da cama, mas outrotants ndc
acontece com A qualidade. Werificamos gque camas aduiridas em grandes suporicies
ronseqguem obter bons resultados, engquanks camas adguiridas em lojas de artigos de bebé e
crianga & com marca prapria, apresantam elevade ngmero de nSo conformidades,

Mia existe umz relagio oualidadesorece e o local de compra nao significa avmenio de
segurancs, pelo que nos parece indicado que o coensumidor abserve bem a cama e se prescupe
217 sabet 52 a cama estd cortificada de acords com as exigéncias da norma,

Confarme e podse constatar da andlise do guadro glehal houve, desde o Oltimo ensaio, uma
evolucio positive ne qualidade das camas de b2bé dispaniveis no mercads. No enlanta, soHa
desgjdvel que nenhuma ndo confarmidade fosse registada pars as exiglncias de segqurancs,
Apasar de renhurna amosica apresentar rsco grave e Imediatc o grau de deficiéncia detectado
poderd provocar acidentes, pelo que considersmos gue os modelos classiflcades de Mubte
Ceficiente o Deficiente deverizm ser corrigidos ou retirados da mercado.

As armoslras da marca MITUNL modets Viane e MOVIFLOR modele Kuvemn, foram classificadas
de Muito Deficiente, devido ao estrado s2 ter partide na ampsira MICUNA & de uma das basras
se ter desprendido dos seus pontos de fikacde, na emostre de MOVIFLOR.

Serm nenhum regislo de ndo mnfnnrur]ad:—‘- e carno tal classificadas de Muio Bormn temos 25
amostras das marcas ALMACERNE, BEBSCAR Refa 164, PAUMA modeio Cisne, PREMETAL,
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SOBRINCA Ref.a 1394, TRAMAE Rel.z 20 o

UTILBEBE Ref.a 700.

Mais uma vez se chama » alencio dos fabricantesidistribuidares que devide as facto deste tipa
de praduto se destiner 2 bebés/criancas, as Jreccupactes com 0§ aspectos de segurance
devem ser muito maiores, pelc que & certificacfio dos seus prututos serd uma carantiz de
qualidade.

O colchiio tem muita importdncia pare garantic um sonc tranquile. Ors, 85 camas sac
habilua'mente vengidas sem colthis e, enjuanto para estas estdo definidas rearas de
seguranca normalizadas, tal ndo acontece com os colchdes. Por outro lade, nem as cemas,
nem os colchves, tém caracieristicas dimansionais narmalizadas,

Sebe-se que o colcho deve ser rijo, sto &, ter a firmeza necessaria para ndo criar covas que
dificultem z respiracdo. Deve acrescentar-se ainda que, para ndo perlurbar a respiracio da
crignga, nde devem utilizar-se protecches imnermegvals que cubram toda a superficie do
colchdo. Além disso, o colchdo deve ser adequado 3s dimensées da cama, quer emn superficie,
quer em altura.

Se lar curto ou estreito, a crianga pode prender oz dedos, ¢s bracos cu as pernas, no interyalo
que existe entre o colchdc e a cama, Se for demasizdo zlto {muitn espesso) pade acontecar
que a crianga se debruce e possa trepar a carma.

A 3ltura de referéncia da roichio sdo os 10 cm, e a largura e ¢ comprimento n3o deve
vitrapassar os 3 cm ge distanca entre este e as parles da cama que o cenlornam.

| DE ATENCAO A CAMA QUE COMPRA

A cama deve ser resistente, durdvel, mas essencialmente Segura para a crianca. Ha certas
Caracteristicas que o consumidor pode observar e que dio algumas indicagdes sobre a
»eguranca da cama:

- Devern, quando rmontadas, apresentar pnides firmes e seqguras, bons acabamentos e
malerizis de qualidade;

NZo devem apresentar nos salientes, fissuras ou alteracdes provocadas por insectos; ndo
devem apresentar sinais de corros3o ou tubos abertos nas extremidades, se se lratar de
lcamas metdlicas;

= A profundidade minima da cama, ou seja, a distancia entre o estrado e o borda syperigt
do lateral, deve ser pelo menos de S0 cm:

N&o devem existir quaisquer tipos de salléncas ou arestas cortantes no interor da ceama; [

- Nado devern existir pecas decorativas que possam ser reliradas pelas crangas. B
Ty PARA UMA UTILIZACAC MAIS SEGURA

» Leia com atengdo as Instruciies de utllizagic e proceda em conformidade;

» Opte pela posicdo mais baixa quando o estrado & reguldvel;

« Nao esquecga que o lateral rebativel deve ficar na posicao vertical quanda a crianga nio
exta scompanhada;

« N3o deixe ohjectos (bringuedos) soltos dentro da cama, pois podem ser utilizados para
a criarca se debrugar ou trepar e cair;

= Nao cologue a cama préximo de janelas (cartinados, fies), lareiras, souscedores ou
oulras fontes de calor que possam afectar a SegUrANRCA;

« Fscolha um colchdo suficientemente firme que se ajuste 2o tamenho da cama, seja em
allura, comgprimenta ou largura.

P

hiip:ticlientes nelvisao priov 2343/ pamisues Neticiasicamas_ensaia him 18-07-201 |
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INFARMED Circular Normativa

N.© 144/CD
Data: 29/08/2008

Assunto: Camas pediatricas hospitalares
Para: Divulgagéo geral

Contacto no INFARMED: Direccdo de Produtas de Salde
{Tel,: 217987235; Fax: 217987281; e-mail: daps@infarmed.pt)

No dmbito da colaboracdc entre Autoridades Competentes Europeias o INFARMED -
Autoridade Nacional do Medicamento e Produtos de Saude, 1.P, (INFARMED, I.P.)
teve conhecimento, através de informagio de uma Autoridade Competente
congénere, de alguns incidentes ocorridos com camas pedidtricas hospitalares, nas
quais ocorreu o estrangulamento de criancas entre as barras das referidas camas. O
espagamento entre as barras permitia a passagem do corpo, excepto a cabega das
criangas, provocando o seu estrangulamento.

Apesar de nao estarem previstos, quer na legislagdo nacional quer na legislagdo
comunitaria, requisitos de seguranca especificos para as camas pedidtricas
hospitalares, existem contudo normas harmonizadas para as camas pedidtricas
domeésticas (EN 716-1:2008 e EN 716-2:2008), as quais estabelecem uma largura
entre as grades menor ou igual 3 65mm, para as camas com comprimento interior
entre 90-140cm.

Neste sentido e de forma a evitar a ocorréncia da referida situagdo, o INFARMED,
1.P., enquanto Autaridade Competente para os Dispositivos Médicos, deliberou, por
razbes de precaucfo e zelo pela saGde publica, proibir o fabrico, importacao,
distribuicdo e comercializagdo, em Portugal, de camas pediatricas
hospitalares com grades, cujo comprimento interior esteja compreendido
entre 90-140cm, e que possuam uma largura entre as grades superior a 65
mm,

Farque da Sadce de Ustoe, Av. du Orasl, 530 1749-004 LISE0OA - Tel: 217987100 - rex 217307316 - Mﬂ.m!ﬂﬂnﬂlm 1
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Assim, os fabricantes nacionais de camas pediétricas hospitalares, com comprimento
interlor entre 90 e 140cm, devem cumprir © requisito normativo, no que respeita a
largura entre as grades (igual ou inferior a 65mm), constante da EN 716-1 e EN
716-2, quer na concepgio quer no fabrico dos referidos dispositivos médicos.

Informa-se alnda todos aqueles que pretendem adquirir tais dispositivos que deverdo
ter em atencdo, no processo de selecgdo e aquisigdo, a verificagdo do cumprimento do
referido requisito

Relativamente, as camas pediatricas hospitalares, com comprimento interior entre 90-
140 cm, e cuja largura entre as grades € superior a 65 mm, que se encontram em
servico, o INFARMED, 1.P. recomenda que as instituicbes ponderem a continuidade da
sua utilizacdo, tendo em conslderag@o o risco associado a sua utilizagdo.

© Conselho Directivo
/ \
)l

v

Parque da Saide de Usbos, Av. U0 Brasil, 53, 1749 O04 LISEQL - Tel.: 217587100 - Fux 217867316 - www.nlacmed. pt )
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INFARMED Circular Informativa

N.© 055/CD
Data: 19/03/2010

Assunto: Novos requisitos regulamentares aplicdvel a dispositivos médicos
em PVC que contém ftalatos - DL 145/2009 de 17 de Junho.

Contacto no INFARMED: Direcglo de Produtos de Sadde
(Tel: 217987235; Fax: 217987281; email:daps@infarmed.pt)

Os ftalatos s3o substincias quimicas utilizados, como aditives em misturas
poliméricas, na preparacdo de plasticos, come o poli(cloreto de vinilo) mais conhecido
como PVC. Este aditivo amacia o PVC e confere-lhe maior flexibilidade. Os ftalatos sao
os plastificantes mais utilizados em todo o mundo. Nos dispositivos médicos, o ftalato
de utilizagdo mais comum & o DEHP (ftalato de di(2-etilhexilo)). Os ftalatos sdo
utilizados em dispositivos médicos desde 1955.

Como exemplos de dispositivos em PVC, que podem conter ftalatos como
plastificantes, Incluem-se:

» Sacos e tubos intravenosos;

» Cateteres para artérias umbllicais;

» Sacos de sangue e sistemas de infusdo;
Sacos de alimentacdo/nutrigdo parentérica;
Tubos nasogastricos;

Sacos e tubos para dialise peritoneal;

Sisterna de tubos usados em procedimentos de bypass cardio-pulmonar (CPB);

¥ ¥ ¥ V¥V ¥

Sistema de tubos usados em oxigenagdo por membrana extra-corporal (ECMO);
» Sistema de tubos usados durante a hemaodilise.

Os ftalatos sdo utilizados em dispositivas médicos, para suavizar o PVC conferindo aos
tubos e cateteres uma malor flexibilidade. Isto torna os dispositivos médicos mais

Parque da Sedde e 15kon, &u. do Brasl, 53, 1749-004 LISANA - Tel.: 217967100 - Fex 217987316 - www.infarmed pt 1
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faceis de utilizar, com menor probabllidade de causar danos aos tecidos e mais
confortdveis para o doente.

E conhecida 2 preocupacdo na utilizacio deste tipo de plastificantes em dispositivos
médicos, uma vez que os ftalatos pedem libertar-se do PVC, em meios lipidicos, como
0 sangue e preparagoes para nutrigde. Tem sido demonstrado que os ftalatos, em
particular o DEHP, em certas doses, pode ter efeitos teratagénicos ¢ causar
infertilidade nos animais.

Assim, os ftalatos que sejam classificados como cancerigenos, mutagénicos ou toxicos
para a reproducao, incluem-se na categoria 1 ou 2, em conformidade com o anexo I
da Directiva n.© 67/548/CEE, do Conselho de 27 de Junho, relativa a aproximagao das
disposigbes legislativas, requlamentares e administrativas respeitantes a classificagéo,
embalagem e rotulagem das substdncias perigosas. (Decreto -Lei n.© 280 -A/87, de
17 de Julho, que estabelece medidas relativas & notificagdo de substancias quimicas e
4 classificacdo, embalagem e rotulagem de substancias perigosas; Decreto -Lei n.?
82/95, de 22 de Abril, que transpde para a ordem juridica interna varias directivas
que alteram a Directiva n.® 67/548/CEE, do Conselho, de 27 de Junho, relativa a
aproximagdo das disposicies legislativas, regulamentares e administrativas
respeitantes a classificagdo, embalagem e rotulagem de substdncias perigosas;
Portaria n. 732 -A/96, de 11 de Novembro, que aprova o Regulamento para a
Notificacdo de Substéncias Quirmnicas e para a Classificaggo, Embalagem e Rotulagem
de Substdncias Perigosas.)

A colocagdo no mercado de dispositivos médicos, requer que o fabricante os tenha
concebido e fabricado de forma a eliminar qualquer risco sempre que exequivel ou a
reduzir a um minimo os riscos colocados pela libertacdo de substdncias do dispositivo,
de acordo com o conhecimento geral do estado da arte. Neste caso, deverd ser
concedida especial atengdo a substincias cancerigenas, mutagénicas ou téxicas para a
reprodugdo, em conformidade com o anexo I da Directiva 67/548/CEE, do Conselho,
de 27 de Junho, e , se for caso disso, visar o desenvolvimento de substancias ou
produtos alternativos que apresentem um menor potencial de risco. A aceitagdo de
qualquer risco residual é determinada pelo nivel de beneficic apresentado pelo
produto.

Farque da Salds ce Uskee, Av. do Brasll, 53 1748-004 LIS30A - Tel.: 717937100 - Fax 217987316 - www.infarned.pt 2
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E importante salientar que a existéncla de dispositivos meédicos alternativos sem
ftalatos, nZo significa necessariamente que possam ser substitutos validos num
determinado procedimento clinico sem comprometer a seguranca do doente, uma vez
que os dispositivos com materials alternativos poderio ndo apresentar as
propriedades adequadas para um desempenho equivalente,

A marcacdo CE de um dispositivo médico nde é uma Iindicagdo de que o dispositivo
médico seja a opgio mais adequada para uma finalidade especifica; a escolha do
dispositivo, € nestes casos, alvo de um juizo clinico. A marcagdo CE é uma indicagdo
de que o dispositivo estd em conformidade com os Requisitos Essenciais previstos na
legislagdo aplicavel aos dispositivos médicos. Estes Requisitos Essenciais obrigam o
fabricante destes produtos a assegurar que qualguer risco, tais como os que provém
da exposigdo ao DEHP sejam compensados pelos beneficios antecipados para o
doente. O fornecimento de dispositivos médicos em PVC com ftalatos, estd assim de
acordo com a legislagdo em vigor em circunstdncias em que o beneficio clinico que
provem do uso deste material compense os possivels riscos e que ndo possa ser
conseguide por outros meios.

Assim, reconhecendo as caracteristicas indesejéveis de alguns ftalatos, engquanto
plastificantes do PVC, como uma das facetas da complexa equacio de risco/beneficio,
este material parece ser no momento essencial em alguns dispositivos médicos
usades em circunstincias criticas. Em algumas situagdes, um revestimento que leve a
uma reducdo significativa a exposl¢do a estes ftalatos pode melhorar a razdo
risco/beneficio.

No sentido de reduzir ou limitar a utilizagdo de dispositivos médicos que contenham
ftalatos criticos para as criangas, as mulheres gravidas ou em periodo de
amamentagdo e outros doentes, e permitir aos profissionais de sadde evitarem tais
riscos, foram estabelecidos novos requisitos regulamentares na revis3o da Directiva
93/42/CEE, transposta para o direito intemno através do Decreto-Lei 145/2009 de 17
de Junho, para que os dispositivos susceptiveis de libertar ftalatos no organismo dos
doentes sejam rotulades em conformidade.

Pargue da Salie de Lisbus, Av. du Braal, 53, 1/45-004 LISEOA - Tel.: 217587100 - Fax 21798 /316 - www.infanmed. pt 3
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Deste modo, o fabricante de dispositives médicos em PVC que conten‘h'arAn' ftalatos,
deverdo dar cumprimento, a partir de 21 de Margo de 2010, sos novos requisitas
previstos na Decreto-Lei n® 145/2009 de 17 de Junho, nocmeadamente no que se
refere a.

» "Os dispositivos devem ser concebidos e fabricados per forrma a reduzirem a um
minimo os riscos colocados pela libertagdo de substdncias do dispositive,
devendo ser concedida especial atencdo a substdnclas cancerigenas,
mutagénicas ou toxicas para a reproducdo, em conformidade com o anexo I da
Directiva 67/548/CEE, do Conselho, de 27 de Junho..” - tal como referido no
ponto 7.7, do anexo I do referido diploma.

» "Wo caso de partes do dispositivo (ou o proprio dispositivo) destinadas a
administrar medicamentos, liquidos corporais ou outras substéncias no corpo
humano e, ou, a remové-las do corpo humano, ou dispositivos destinados ao
transporte e 3o armazenamento desses fluidos ou substdncias corporais,
contenham ftalatos que sejam classificados como cancerigenos, mutagénicos ou
toxicos para a reprodug8o, da categoria 1 ou 2, em conformidade com o anexo
I da Directiva n.© 67/548/CEE, do Conselho, de 27 de Junho, deve ser aposta
na rotulagem do préprio dispositivo e ou na embalagem de cada
unidade ou, se for caso disso, na embalagem de venda, uma Indicagio
de que se trata de um dispositive que contém ftalatos...” - tal como
referido no ponto 7.7.1, do anexo Ido referido diploma.

» "Se a utilizacdo pretendida desses dispositivos incluir o tratamento de criancas
oy o tratamento de mulheres grévidas ou em aleitamento, o fabricante deve
fornecer uma justificagdo especifica para a utilizagdo dessas substéncias no que
se refere ao cumprimento dos requisitos essenciais, nomeadamente dos
constantes no presente nimerc e nos n.os 7.7 € 7.7.1, na documentacio
técnica e nas instrugbes de utilizagdo sobre os riscos residuais para estes

Ferous dy Selds de Usbos, Av. da Oragl, 3. 1719-004 LISE0A - Tel.: 217587100 - Fax 217387316 - www intanmed. pc B
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Anexo J

Rodas TENTE



Dados técnicos

LEVINA

5320PJP0O75L51-10

EAN 4031582355000

Roda giraitr s, Suporte & rodas fabricadas zom

marerias sirlébeos du alla goalicade, com anll fios
integrados. Nicles da roda ce poliprop: leno
superficie de rodagem TENTEprene jgoma

termoplastoa). ¢ nza, nao deixa marca, com anti-ios,

rolamento rigide de assferas. cam anti-fios, com fura

para admissao de Nxagocs especilicas oarg Mdveis

Dados técnicos
Digmeten da roda
Largura da rova
Fura passante

Desvio em relagdo ac ¢ xc

Dizm.d. raio giratario
Altura tatal
Temperatura

Norma

Peso da reda
Capucidade du sarpu
Cap. de cargs estatces
[ao giraténo

5 mm

25 mm

0. mm

27 mm

128 mm

105 mm
10/+40°0C

EN 12530

0.754 kg

7o kg

160 kg

4.5 mm

Dureza da superlicis os rodagemA 87 Share

Resaténria de rolamenta.

Ruldo de mowmento.
Prolecgio contra
A

1 Gepreright 2091, TENTE Interrérons], wave snle o
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b
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Dados técnicos

LEVINA
5320PJP075L51-10

EAN 4031582355000
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Dados técnicos TENTE

LEVINA
5325PJP075L51-10

EAN 4031582356024

Roda giraidria com travac
radas com materi

W& rnca. Supcrs e redas

inglicos de alla

com anti-fio earanns, Miclea da rods
de oolipropidera. superfice de redagem
TENTEDrese goma termoplastical, cinza, nao delia
marca, com ant-fias, ralamenio rigico de esferas,

cor andi-lios, com furo para 2dmissac de lixagdes

especficas nara moves

Dados técnicos

Diametrc dz roda 75 mm
L aqura da roda 25 mm
Fara passanile 10 mm
Desvin em relacac 2o eixo 27 mm

Didind rale ghateno

EEmMm

Alura atal 102 mm
Temperatura 104440 00 ww
Norma EN 42530 N T
Peso da roda 0.7 kg . (¥ tRR-
Capacdade de cama 75 ko 1
Cap. de carga cslalica 150 kg
Raio q ratério 73 mm o
Dureza da superticle oe rogagemA 87 Shore
L}
pEREE L e -

Ressiséneia de rolamenta
Ruido de movimenta:
Desgastes.

Protecgan confrs
oxidagan og&o

Guergraht 2071, TEMTL rternyionie

4+ 4+t

+ 4+ o+
o+
R
+ 4

W lerie cunt 16-10-201

22C

Onsd gt Kot 5 1wy

v T
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Dados técnicos

LEVINA

5325PJP075L51-10
EAN 4031582355024

s eprprhe 2001, TENTE lmamatoral s oo oo, 5 030201

TENTE]
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Anexo K

Desenho técnico — Mesa de
cabecelra
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Anexo L

Ficha téecnica — Puxadores
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INTERFER

Copyright INTERFER - FRANCISCO ANTONIO MALCATO * Rus Morals Soares, 21-C - 1900-330 Lishas * TH: {351) 218 142 142 - Fa: (351} 218 124 053 * wwwiinterfer. pt « geralgDintarfar.pt

Cadlge Interfer n®; 108036005

Deslgnagio
PUXADOR SAPD
Material Cor ! Acabamento
POLIESTER VERDE
Medidas
36 MN
MODELOS DISPONIVEIS
Outros Materiais Outras Cores [ Acabamentos Outras Medidas

Observagoes
Vear sambem cabides (A58 100905) 6 (BLEAL0805). Ver ambem 1BN47005, 1804 7109, 183052010 o 1EWAS47

Foto ampliada / artigo aplicado

10102011
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INTERFER

Copyright INTERFER . FRANCISCO ANTONIO MALCATO * Rus Morais Soaras, 21-C - 1900-339 Lisboa * TIf: (351) 218 142 142 - Fax: (351) 218 124 053 * www.interfor i - geealiBintarfar.pt

Cédigo Interfer n® 183050510
Designacao
PUXADOR ARCO-IRIS FLOR
Material Cor / Acabamento
OUTROS | ZAMAK  AZUL ESCURC
Medidas
@ 50 30

MODELOS DISPONIVEIS

Outros Materiais Qutras Cores | Acabamentos Outras Medidas

AZUL CLARO (183050610)
AMARELO (183050702)

ROSA (183050847)
TRANSPARENTE {183050027)
VERDE (183050405)
CASTANHO CLARO (183050001)

Observacoes
TODAS AS CORES DISPONIVEIS NA FOTO AMPLIADA

B

"
A

Foto ampliada { artigo aplicado

10102011
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Anexo M

Ficha técnica — Cama André
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CAMA HOSPITALAR CM.6140
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Modelo Andr¢
Cama Hospitalar com CPR - CNL6140
Cama Hospitalar sem CPR - CML614]

Dimensoes:

e " 9 e v

Comprimento talal dz cama: 2180~ m

Largura totzl da cama: 920mm

Dimenedes das secgdes,

Coslas 775xB25mm * Fixa 200x825mm * Pernas 330x825mm * Pés 545x825mm
o Dimenséc de leito: 2090 x B40mm

Dimensao recamendada para 0 colchdo 2000 x 340 x 120mm

Altura reguidvel do suparie de esirado 41C - 790mm

Angule méxma da secglo das costas 70° Angulo mé ximo da secgdo das pemas 45°

Altura da grade acima do superte do estrado (sem o colchda) 36.5 cm

Pesc maximo dc paciente 270 kg

Carga méxima (incduindo o colchdc & os acessarios) 340 <g

Fungdes:

Posigdo de Trerdelemburg e ant-Trendelemburg +16°/-16°

Permite as posigdas Flowler, Vascular e Cadeira Cardiaca

Meovimentagio Manual da Secpao dos Pés por sistema de Cremalheira

Equipada nom a Funglio CPR (Ressuscitago cardiopulmenar) na versdo Standard Ref. CM 6140
Equipada sem a Fungéic CPR (Ressusdilagac cardlopulmenar) Ref. CM.G141

Parimetros eléctricos da cama:

“+  Fonte de alimenlagao: 220V, +- 10%, 50-60 Mz,

+ Tansdo de cperagao. 24 V DC

#* Protecgdo conlra dgua e posiras: [P 66

*  Nivel da ruido =65 dB

+  Metor eléctrico om funcicnamento: 10%, max. 2 min / 18 min
Descrigdo da Estrutura:

Cabace ras em ubo redondo com palnés em Compacto Fenclico na versdo Slandard, mas & cama,
pode ser equipada [como opgRo) com cabeceiras em matéria plastica ABS

4 Painéis p/ estrade em ABS

Suporis p/ Coluna de Susnens&o {carga maxima 75 kg, Haste p/ Scro {carga maxima B kg) ou
sistamas de infusfo nos 4 cantos do estrado

Batenles para profecgac nos £ canlos do estraca

Praparada pf recebor grades laterais

Sistema elevacio e articulucdio:

Base:

2 Moloras pl elevacio e posigdo de Tren e Anti-Trendelemburg
1 Motor de adiculagdo da seceio dos pés

1 Motor de arliculagio da secgo da cabsceira ¢f fungao CPR
1 Comanda eléctrice [caro & astrado) o Caixa de Bloqueio
Sislema de 2ateria ds emergancia

4 Rodas de 150mm com sislema de fravaa central de 3 fungdes
IALS -« Indisten de Viabitrie Hosolmose, |y
([ L1 LR RN (AR L e LR} By o ., 1 | ¢S MR M

EEEAN=NE i LIS farn 3 ' 'y UL TH |
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Anexo N

Desenho técnico - Cabeceiras
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Anexo O

Desenho técnico - Guardas
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